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Formation Gestion de Production \ Sommaire

e Données de base et données techniques,

e Planification,

e Sulvi de production,

e Analyses de performance.
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e | a fiche article / article - site,

e | es nomenclatures,

e Le calendrier,
e Les centres de production,

e | es gammes.
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Données techniques \ Fiche Article

e Définition d 'un article:

e C ’est une entité dont la prise en compte est
nécessaire a la gestion : produit fini, sous-
ensemble (ou niveau de pré-montage), piece ou
composant acheté, matiere premiere, fourniture ou
service, gu’ils soient fabriqués, achetés ou sous-
traites,

e Deux objets sont définis par le méme article s ’ils
sont interchangeables du point de vue de
| "utilisateur.

>,

( Données de base \ Articles \ Articles )



Données techniques \ Fiche Article

e Caractéristigues de la fonction

e Cette fonction permet la maintenance de la table
article et de ses tables associées : Article - site,
Article - vente, article - client, ...

e Disponibilité des fonctions de création, de
consultation et de mise a jour (modification et
suppression) des informations associees a un
article,

e Un article est créé a partir de 8 onglets maximum
dont 5 ont des implications fonctionnelles au
niveau du module « Gestion de Production".

L.
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e Caractéristigues de la fonction

{1 8 onglets proposés au maximum selon les modules
de | ’application installés et le type de categorie de
| "article, dont :

e Entéte : données d’identification de | ’article dont la
catégorie article,

e Onglet Gestion : Données concernant principalement
la gestion des stocks, onglet non accessible selon la
catégorie de | 'article,

e Onglet Unités : identification de toutes les unités de
| "article (achat, vente, conditionnement) dont la
saisie déependra de la categorie article choisie pour

| "article.
g 8




Données techniques \ Fiche Article

e Caractéristigue de la fonction

e Onglet Comptabilitée : définition des données comptables
utilisables au niveau du parameétrage de | 'interface
comptable,

e Onglet Achat : onglet conditionné par la présence du
module Achats, permettant de renseigner des
informations liees a la sous-traitance.




Données techniques \ Fiche Article

e Pré-requis 1 : tables de controle

e Certaines rubriques de la fiche article sont contrélées
par des tables de controéle,

e Possibilité de compléter ces tables au cours de la saisie
de | 'article.

I} Tables liées a la gestion de production :
e Catégories articles (ponnees de base\Tables articles\Catégories Articles)
e Familles statistiques (ponnées de base\Tables articles\Familles stat. Article) ,
e Compteur numéro de lot (paramétrage\Parametres généraux\Compteurs),

e F|CheS teChnlqueS (Données de base\Tables articles\Fiches qualité\ Fiche technique),

e Unités et coefficients de conversion,

(Données de base\Tables articles\Unités)
(Données de base\Tables articles\Coefficients )

e AXes analytiques (Paramétrage\Comptabilité\Analytique\Croisements d ’axes),
d Emballages (Données de base\Tables articles\Emballages),

e Transactions de stock (Paramétrage\Stocks\Transactions de saisie\Stm
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e Pré-requis 2 : table des catégories articles.

Catégarie IF.-“-‘-.I: |.-’-'-.rtiu:|es fabriqués ou achetés
[nkitulé court  [FAC
J
Type catégorie |Fabi/tch =] [~ Wendy <

Compteur article

Mode creation
’fo Direct = Avec Validation

Enreqistrer |

[ErEer | Supprirmer | Slbatd o |

Fir

e Direct

Statut de | 'article en création :

--> Statut « Actif »

e Avec validation --> Statut « élaboration »

(Données de base \ Tables articles \ Catégories Articles )

Zones d 'identification (code +
libellés) en saisie libre

Mode de gestion de | 'article

Fal:uriqué
Ach/Fabn

S | q ’ sur\le nompre
S ous-traité onglets a renseigner

Suus:traitance dans la fICheM

Compteur induisant une
codification automatique
des références articles -
Saisie manuelle impossible

>,
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e Mise en ceuvre - Fiche article
I Onglet Gestion - Caracteéristiques stocks

% Geshion
Yalonzation odts
Article géré j Walor entrée | Prix standard j
A la commande j “alor sortie | Priv maoyen p,:,ndérj }:
Lot auta, art. j Regulpriz  |Mon j <
Comptevr lat [LO1
Gestion séfie  |Paz de gestion j Famille cadtz | ot matigre 5 d
Mode destockage  [FIFD j
[ Stock < 0 autorizé T
Article remplacemnett | ||
T Lemaption/Tire 2
Saumis & CDNTE"EA Contrdle rnodifiable j eshion peremption IF'as de gestion j
Accéz opé qualité
Fiche qualité IW Statut péremption I_
Délai péremption | V. calenda |
Contrat de garantie I— Titre défaut [en %) 0.0000

Contrat de service

——

Titre Ul défaut I 0.0000

Enregistrer [Ereer

| Supprimer | Abamdomn | Article-Site | grticle-CDﬂtsl T arifs ventel = achatl

Fin

Proposition d 'un statut de stock « Q » par
défaut lors d 'une entrée en stock (selon
paramétrage de la transaction de stock)

Modes de valorisation des
mouvements de stock
(Entrées / sorties)

Prix std actualizé &
Drernier pris

Frix mopen pondéré
Prix FIFO

Remise en cause éventuelle et
correction du prix du mouvement de
stock initial par un nouveau prix

Sous-famille de colt matiere pour
les articles achetés uniqguement
--> Impact dans calcul des codts .

Rubriques « Péremption »

accessibles uniguement si mode de

Gestion des Lots

>,



@ Leshion |
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— Baxfan
Gestion stock

Mode gestion

Gestion lat

Comnpteur lok

Gestion sene

Mode destockage

WV Stock < 0 autonsé

Article remplacement
A

Article géré

Sur stock,

A

Lat auto. art.
LOA

Entrée & Sortie

b

FEFO
\

E
N\

Article de remplacement ---> Impact
lors du lancement de fabrication

I Fiche article - onglet Gestion : Caractéristiques
stocks

Mode de gestion influencant la gestion des stocks - Le
type de la categorie de | 'article peut imposer une
valeur par défaut (Ex : articles génériques ou de sous-
raitance)

YAtk non gere
Article géré
Ark géré titre

Mode de gestion influencant | alimentation des
iInformations d 'origine dans le traitement Calcul des
Besoins Nets

Mode de gestion des Lots uniquement pour les entrées
de stock de | 'article - Entrée diverse - Réception -

Déclaration de production

Lt auta, art,
Lat auto. géné.
Selon tranzaction

-

Mode de déstockage uniquement pour les sorties de
stock (Livraison - Suivi matieres - Sortie diverse)

Autorisation de stock négatif -->impact lors du suivi

d 'OF
SR
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I Fiche article - onglet Unités

% Unités |
T mm L 'unité de stockage est
Format étiquette LIS I I ’Unlté par défaut prOpOSé
Urité poids  [kG [Kilo Poids de US| 2.000 lors d 'un lancement de
Unité achat |I_|N |L|nité Coef UA-US I 1.000000 fabrlcatlon d ’un artICIe
Unité vente |L|N |L|nité Coef LIW-US I 1.000000
Unité statistique [N [Unité Coef Ustat-US | 1.000000
|Jnité CEE |LIN |L|nité Coef UCEE-US I 1.000000

ditiunrvlement ‘Int court |EuerE-US Format éhquette UnltéS de Iancement de
10.000000 o . Z o
200000000 fabrication supplémentaires
disponibles (voir transaction

d 'ordre de fabrication)

Enregistrerl [Sreer | Eupprimerl Abandon | grticle-SilelErticle-l:nﬁlsl 0 [E=1f]i 3 ventel ALt achatl Ein |

e,
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I Fiche article - onglet Comptabilite

Catégarie |FAB IFabriqué
Auticle  [E5000

Statut IActif vl

|E FziELl marké

& Identificationl @ Ge3tion| % Unités @Eomptablhtel < Ventel & Clientsl o .t'-‘u:hatl ¢ Fournizseurs

— Ponnder complabler

Code comptable IFABS F <

Miveau taxe | |

Axe analytique | Section analytique Intitulé

Zone Geographique

Produits fabriqués

Erreqistrer [Ereer Suppnmer | Abandon | AticleSie |£rticle-EDﬂts| Tanitewente| st actat Ein

Code comptable = Valeur utilisée
pour reconstituer le compte
comptable a utiliser dans les
écritures générées automatiquement
(Ex: écritures de mouvement de
stock)

Valeurs par défaut pouvant étre
reprises lors de | 'interface
comptable des mouvements de
stock selon paramétrage défini dans
les « Sections par défaut ».

SR



d 'un article de sous-traitance

I Fiche article - onglet Achat

Catégorie [S5T [55 trat Statut article [t =l
Article |SSTEI1 I.-'-‘«rticle de zous-traitance

L3 Identificatiunl L3 Gestionl L3 Llnitésl & Enmptabilitél L3 "v"entel ¢ Clients % Appro | ¢ Fournisseurs

Harizan ferme | 0. calendaires j

Horizan olanif | 0 ]J. calendaires j
| 4 1. calendaires <
Tolérance reliquat % I 0.00

[ _Aticle récentionng

[~ D& obligatoire
¥ Teste achiat

— GesiEanares
PlanificateurAApprovizsionneur | |

Acheteur | |

E nregiztrer IB[== | Eupprimerl Abandon | grticle-Sitelgrticle-Eaﬂtsl Alantzwemte] Tants actat Fin

Données techniques \ Fiche Article

- Caracteristigues

Renseigner un delal de
réapprovisionnement - Donnée
utilisée pour le jalonnement d 'une
opération de sous-traitance lors
des lancements de fabrication

A cocher pour faire des réceptions
d 'opérations de sous-traitance

>,
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Article - site




Données techniques \ Fiche Article -site

e Définition :
e Donnée de base permettant une personnalisation des
regles de gestion des stocks (gestion des emplacements,

politiques de réapprovisionnement) et de production sur
un site donnée.

e Caractéristigues de la fonction :

e Fonction permettant la création, la consultation et la
mise a jour des informations associées a un article pour
un site donnée,

e Fonction comportant 8 onglets au maximum :

e Quatre onglets servant a saisir les données (gestion de
stocks, de planification, de production et de valorisation)
de | ’article - site,

e Trois onglets de consultation de stocks, de cumuls et de

données calculées.
SR,

( Données de base \ Articles \ Articles-site )
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e Pré-requis - tables de controle :

e Possibilité de compléeter ces tables au cours de la
saisie de | 'article-site.

{ Principales tables associées :
e Type d ’emplacement (ponnees de base\Tables articles\Types Emplacements),
e Emplacements (Picking) (oonnees de base\Tables articles\Emplacements),
e Gammes opératoires,

(Production\Données technigues\Gammes\Gestion Gammes)

e Saisonnalités (Données de base\Tables articles\Saisonnalités) ,
e Site de réapprOViSionnement (Paramétrage\Structure Générale\Sites),
e Politigues de réapprovisionnement.

(Données de base\Tables articles\Politiques réappro)

SR,




l(@)}

@ [aeshon |

- Fmplacemants
W Gestion emplacement

<

etrait de stock des {

2 g Type emp réception |
tieres au titre d 'un OF ---> L — %
Lig récephion

Impacts en Suivi Matieres =
Fermeture d 'OF e {TPF'E emp stockage [PAT [P fin },

Lieu stockage  |PM1AIRDT

4>{Emplacement picking IF‘MM.IFIEIE }

Prize en compte emp Mo

Emp picking priaritaire &
Ermp picking exclusif
iNaon

Mode retrait stock I Imrmédiat j Seull pickin

Stock masi pickin

Pozt-consommatior ©

— FeaRRIrar
Flanificateur ApprovisionneLr |HE.-5. |F!_E.f-‘n.l LHETOM

4 Acheteur | |

Filtre exclusif ou pas selon valeur parameétre
général dans les fonctions Planning Global,
Plan de travail et Regroupement

Données techniques \ Fiche Article -site

e Mise en ceuvre - Fiche article-site
I Onglet Gestion - gestion des emplacements

nts suggeérés en
de stock (Ex : Sorties
e matiére au titre d 'un OF)
selon le paramétrage de la
transaction de stock
(composants)

Types et Emplacements
suggeérés en entrée de stock
(Ex: Déclaration de
production) selon le
paramétrage de la transaction
de stock (compose)

un emplacement
aire utilisé lors de
allocation détaillée des
composants (Lancement
de fabrication - Suivi
Production)

20
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I Fiche article-site - onglet Planification

% Planification

— Hiﬂﬂﬁ'ﬂ'- " ﬂiﬁ'-ﬂﬁ' —
Horizon ferme | [ | Semaines = N
Harizon demande | 0 Semaines j <
[ Prévisions
Saizonnalité | |
Pourcentage de perte |W
— Pdfare S— i
» [elai de fabrication | 15 |.J oLyTés ™
Coef dégreszivité I_
> Délai el qualité | |J OUvTEs
(*)  Délai multi-niveaus | |.J o Tés ™
> Délai d'achat | |.J calendaires
(*) Délai de préparation | . ourerés

Variables prises en compte dans
les calculs de délai dans le
traitement CBN

Horizon (en unité de délai) permettant de figer un plan de
production sur une période donnée ---> Impact dans le
traitement Calcul des Besoins Nets (CBN)

Période (en unité de délai) durant laquelle les prévisions
de consommation ne sont pas prises en compte --->
Impact dans le traitement CBN

Indicateur autorisant I'historisation des prévisions + Saisie
d'une courbe de saisonnalité des consommations

% correspondant aux pertes de fabrication cumulées sur
chaque opération de la gamme pour un article fabriqué )

Valeur permettant de corriger le délai de

réapprovisionnement proportionnellement au lot de
réapprovisionnement ---> Impact dans le traitement CBN

.,
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I Fiche article-site - onglet Planification

& Planification

B H : e e |
Mode éagpia [RéapproCaN Rl
Périodicité réappro I._I_ calendaires  |Feappro FOP

R éappro zur zeuil
R ecompl périodique =

Politique iéappra [BNT  [Besoin net

<

Couverture semaines | 1] |Semaines -]
Tupe suggestion  |Fabrication Ll Pas de sunnestionji
= Fabrication
Site réappro | Fabric inter-site

T~

> Stack sécunté |

Seull de réappro |

20

— > Stock masimunm I 2000 \
Lot économique | 1500
— Lot technigue I 1500

Données stock prises en compte dans la
calcul CBN selon définition des politiques
de réappro.

La définition du mode de réapprovisionnement
conditionnera | *acces a certaines rubriques -
Périodicité réappro - Politique réappro-...

Saisie d "une politique de réapprovisionnement dediée
a | "article si article géré en « Réappro CBN »

Parametre du CBN permettant de gérer un stock de

securite variable en fonction du carnet de commandes
Client et des prévisions sur la période couverture.

Nature de | *ordre proposé par le CBN pour couvrir un
« Besoin » (Fonction du type de la catégorie article)

Site de réapprovisionnement a renseigner dans le cas
de suggestion de type « Inter-site »

.,
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I Fiche article-site - onglet Production

Catégorie [FAY  |FabAVen Statut Article |1 =
Atticle  [ROUES0 JROUESD
Site stockage  [PAR  [Paris Unité stock  [UN  [Urité
% Production I
- Bammes /£ Données « gamme »
» Gamme fabrication |FEEIL|E4EI / Alternative |_3 IPr-:n:Iuctiu:un .
> Gamme colt | R facultatives - Gamme
Gamme RCCP | shematve [ [ saisie (Gamme mere) #
Code article fabriqué

Gamme codt sélectionnée € dans une alternative autorisée
pour le site + indicateur « CoUt » coché ---> Gamme utilisée
dans les calculs de cout (Codt standard,...)

Gamme fabrication sélectionnée € une alternative autorisée
pour le site + indicateur « Fabrication » coché ---> Gamme
utilisée dans la gestion des ordres de fabrication

SR
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Données techniques \ Fiche Article -site

I Fiche article-site - onglet Production

Pour un article fabriqué, code de la Pour un article fabriqué (compose),
transaction d 'entrée d 'OF a utiliser pour code de la transaction de sortie
les Déclarations de production en Suivi d 'OF (facultatif) a utiliser pour le
de fabrication Suivi Matiére des composants

) ‘l % Production I . ] ;
[ S - Pour un article fabriqué

Entrée OF |EEIF IEntreeElF p .

Sortie OF |SEIF ISDrtiEEIF < (Compose)’ pr|Se en Compte

ou non du % de perte du lien

— Fanamdfrer e

stack atelier | Oui [hok exclusif] | [nu:un ewclusif] de nomenCIatu re (Lan cement
> Lancement sirupture [Qui « 4 [Dui[exclusit] de fabrication
—» Z zolde automatique 90.000 Perte au lancement IDUi ':I - )

mplacement
utilisé lors de

cation détaillée des
composants (Lanceme

guant en Lancement de Elbr(;catl_on - Suivi
et en Suivi de fabrication si 10 roduction)

sur une matiere (composants) suite au
de fabrication m
24

our le solde automatique de
antité (restante) a consommer d 'une ih

lors du Suivi de production
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Nomenclatures
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e Définitions :

e Une nomenclature est un document de synthese
qui représente :

I Une liste hiérarchisées et quantifiées des articles
entrant dans la composition d 'un article-parent :

e Article-parent =—=> Composé
e Autres articles ™= Composant

I les relations entre les différents composants au sein
du compose qui se traduisent par des liens de
nomenclature.

e Le lien de nomenclature : relation Compose-
Composant caractéerisee par un coefficient
iIndiquant la quantité de composants dans le

composeé, ce coefficient peut-&tre un entier o%

26




e Définitions (suite) :

A

Composé

Cas d ’emploi

v

Lien

X2 Coefficient

Composant

produit,

e La complexité de la piece,
e Le chemin restant a parcourir pour atteindre la prom
27
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e Une nomenclature est un ensemble de liens :

= « Quantité du lien »

e Le niveau de nomenclature - le niveau d 'un article
situe cette piece dans la nomenclature, tout en indiquant :

e L ’étape a lagquelle on se trouve dans | ’élaboration du



e Une nomenclature peut comprendre plusieurs

Données techniques \ Nomenclatures

1
1 1 é Niveau 1
B 2

Niveau 2

1

@ |
Nivegu 2

1
Nived
2

niveaux :
“Nomenclature & un niveau . “Nomenclature multiniveaux .
A Nivegpu O ® A Niveau O
A
1 >
u 1l

bas niveau ou il intervient - Article B = niveau 2

_z_( @  Par convention, le produit fini = Plus haut niveau - Niveau 0

@ Code de plus bas niveau = cette regle place un article au plus

SR
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e Définitions (suite) :
e Les nomenclatures sont utilisées dans :

e |La déefinition des produits,

e Le traitement de Calcul des Besoins Nets (CBN),

e e traitement de Plan Directeur de Production
(PDP),

e Le calcul des colts préevisionnels (standard,
standard actualisé, budget, ..)),

e Dans la planification et dans les lancements de
fabrication.

>,
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e Pré-requis 1 :Parametres et codes activite

e Codes activité GPAO :

Nomenclatures multi-niveaux

BOC Code activité servant a dimensionner les OuUl 50
tableaux du traitement de copie de
nomenclatures

BOD Nombre de composants nhomenclature OUl 100

Lignes traitement nomenclature

BOW Code activité servant a dimensionner les | OUI 300
tableaux des traitements Cas d 'emploi,
remplacement et suppression de

composants

( Développement \ Dictionnaire données \ Codes activité )
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e Codes activité GPAO (suite) :

e Pré-requis 1 : Parametres et codes activitée

LOT

Gestion par Lot

Ce code activité active la présence des
colonnes lot début/lot fin d 'un lien pour
les nomenclatures de production

OuUl

e Parametres généraux Tronc Commun :

BOMLEV

Niveau maximum de nomenclature

Nombre maximum de niveaux autorisé;
ce parametre sert aux controles lors de
la création, duplication et la fusion de
nomenclatures (valeurs 10, 20 et 30)

Nomenclatures
(30)

BOMSTE

Incrément séquence des liens

Pas d 'incrémentation des numeéros de
sequence des liens de nomenclature
(Valeurs O, 1, 5, 10, 20 ou 100)

Nomenclatures

()

( Paramétrage \ Para metres généraux \ Valeurs parametres )

>,
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e Pré-requis 2 : Alternative de nomenclature

I 2 types : Nomenclature commerciale,
Nomenclature de production.

99 Alt. possibles

Derniers luz :
Liste standard Al nomenclature | g Itituilé |Nnm de fabrication PAR 2 - :
. - ’
Al rom [ il it cout o Zones d 'identification en
¢ 3 Nom de fabrication PAR . — .
saisie libre

* 4 Mom de fabrication GAL

= Commerce % Production

<

Choix du cas d 'emploi de

Code Accés I -~ | ,alternatlve de
Site roduchion Paris
SO G e nomenclature
- Lt afon
v Fabrication ||
> [§ & Ceuleet Restriction d 'acces

¥ Caleul besning nets

[ [¥ Plan directeur production

Enreqistrer I j;réer | Supprirmer | e 2 e ) | Fir I ‘

Contexte d 'utilisation Indication d 'un site de
rattachement - Site a « blanc »

= alternative multi-sites m
32

( Données de base \ Nomenclatures \ Alternatives nomenclature )
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I Informations d 'en-téte :

S ous-niveaux =
CHODS

@ Fo04

([ ES0O0

& BaR1031
& ROUEDSD
& 255021
& ROUENST
@ o4

@ 4BS5021

& Hoon

L Canon

@ Coon

@ Vs

& vons

000
PO0S

A

Demiers lus

— Arfiele compare

Aticle parent |I:D1 uli]

Alternative |_3 IFabr. FAR

IEamion déménagement

Date de référence IIJE!..-'IJE!..-'D‘I <

Diézignation |Fabricati0n du camion
pour un vl—> € baze | 1

Unité stock  [UM  |Lnite

Yalidite  |01.401./98 |3‘|.f12.u’13

Statut utilization I Esplaitation - I\

(Mise a jour auto « Qté base »)

Composants
FAH
omposant | Désignation Quantité lien | Type composzant | Cod qté lien |m
1 05 Chéaszziz monté 1 Momal Proportionnel 1§
2 10 HEOO Conteneur 1/ MWormal Froportionnel LN
3 15 CADOD Cabine montés 1/ Mormnal Propartionnel LIk
4 20 M000 b oteur 1 Momal Proportionnel 1§
5 25 POOS Fhare normal 4 MWormal Froportionnel LN
&

Homenclature

Erreaistrer |

[Ereer | Supprimer | Sbandar | Gammes | Ein

muche - Visualisation de la
nomenclature multini

( Données de base \ Nomenclatures \ Nomenclature production )

e Mise en ccuvre Nomenclature Production :

Date du jour par défaut,
modifiable, permet de
visualiser les liens valides a
la date de référence

Définition de la quantité des
liens sur une autre base que
| 'unité de | "article (100,...)

Période de validité de la
nomenclature --> mise a jour
des dates des liens

Statut d 'utilisation avec
caractere bloquant si
élaboration

>,
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I Détail Composants

Deux types de saisie disponibles :
e Tableau,
e « mode fiche » = Saisie fiche.

Sous-niveaux = = | — Artiche compazd
llll 'g"ﬁ Aticle parent |ED1DD |Eami0n démenagement
FO04 . e
((y Es000 Alternative |_3 Fabr. PAR Date de référence  [08/08/01
& B4R10341
@ ROUENSD Désignation  [Fabrication du camion Urité stock  [UN  [Urité
® 4555021 Urité gestion | pour un vl Ot base I 1
& ROUEDS S poran
& rnd Yalidite  [01/01/95  |3112413
2 1 Statut utiization | E woloitati -
Acces au mode [Esoision =]

fiche par bouton

% Compozants I

contextuel — Artiche compasant
MIIUU S5éq |Eompusant Désignation Quantité lien | Type composant | Cod qté lien Unité
l L] 1 B CHODG Chazsiz monté 1 Mormal Propartionel [
S 2 10 HOOO Conteneur 1 Marmal Proportionnel (]
Saizie fiche
Fenumaratation 3 15 Ca000 Cabine montée 1 Marmal Proportionmne 1M
Fuzion 4 20/ 000 f akevr 1 Mormal Proporticrnel UM
Saisie tewte ligne Ja} 25 PO0G Phare normal 4 Mormal Proporhionnel I
LCouper Chrl+7 c
vy [Etri e
el i P
3
Inzertion ligne M aj+ s
Suppreszion ligne M aj+Suppr
hiers luz
Becherche... o Enreqistrer | [Ereer | Supprimer I Lhanden I Gammes | Fin |
Mode fiche
eseeigue et
34
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lﬁ; Momenclature fiche prod
Fichier Edition Editer Dutlz  Affichage 7

I} Détail Composants « type normal »
e type normal : composant consomme en fabrication (sortie de

=] E3

o O R A = =t e e

M
M
M
=

— Anfede compozant

Séquence I R <

Cormpozant |CHEIEIE

|Ehéssis ronké

T

[uantité lien 1
—

Nu:urmeu j

Propartionnel j

Au plus proche j
Pourzentage de rebut <+

[rézignation lien I

Type compozal

Code quantité lien

Arrondi guantité

¥ almisation A

W Impr bon matigres

Validite [ /01/98  [1111213
Lat validité | |

O pération gamme I 10 \
Délai opération I

Calcul des besoins -

Calculs de codt.

% de perte matiére pris en
compte dans les traitements

Délai (en jours
ouvreés) utilisé dans la
traitement CBN

Lancement de fabrication -

Données techniques \ Nomenclatures

numeéros de séquence
renseignés automatiquement
selon valeur du parametre
BOMSTE (valeur modifiable)

Plage de validité par dates ou
par Lot (selon code activiie)

Débranchement vers la
gamme de | 'article parent
pour rattacher une opération
a un composant ---> Impact
Lancement de fabrication -
Suivi de production -
Edition de la recette

S,
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Données techniques \ Nomenclatures

I Détail Composants « type sous-produit »

e type sous-produit : composant genere en fabrication (entree
en stock)

Iﬁ Momenclature fiche prod [_ O]

Fichier Edition  Edifteur  Outle  Affichage 7
| =| 2|a

s R 2R N R E NE =

— Arfrcle comporant
Seéguence A
Compaosant |EH 105 |Eh.§ssis ot IW
Cluantité lizn | 1 Walidite |IZI1 A01/98 |31 213
Type compozant ( - Lat walidité |
Code quartité lish | Proportionnel - Cpération garnme W
Armandi quartite | Ay plus proche j [élai opération I_
Pourcentage de rebut - [ Walorization <¢—
Dézignation lien I— [ | [rpn Bt matienes

Pas de pourcentage de rebut Si coché : le prix de revient du
composant sera déduit du prix
de revient du composé

SR,



Données techniqgues \ Calendrier

Calendrier

Schémas hebdomadaires
Périodes d ’indisponibilite




Données techniqgues \ Calendrier

e Objectif :

e Déefinir les jours ouvreés logistigues du site

(modules achats et ventes);

e Definir des schémas d 'ouverture pour la
oroduction (Jours et heures travaillés);

e Définir des jours de fermeture pour le site
(tous les modules).

>,



Richard CAILHETON:
*Définir la capacité nominale plusen  [QUES \ Schémas hebdomadaires

détail --> Attente d 'infos de | 'équipe
produit (PAT) from LLC.
[ ]

. Zones d'identification (Code sur 3
caracteres + désignations )

Dermiers lug > S // 'vL
Schémag hebdomadaire = — Schéma hebdoradaire |SE‘| |Sc}§n{a hebdomadaire en 1/8 5
EERE=rTR) I % Nombre moyen

# SC0 Schéma hebdomadaire fe

# SC1 Schéma hebdomadaire &1 Infitule: court IUE! 5i

b}
# 502 Schéma hebdomadaire 2 | — £apacite jaumalicre d h e u reS
# 5C3 Schéma hebdomadaire &1

E - . | o - Vd L
# SC4 Schéma hebdomadaire &1 epestEnaniEE I L |hEUfE[S] h travalllees par jour
# SCh Schéma hebdomadaire 2
# 506 Schéma hebdomadaire & Lundi | 2.00 |heure[s] )
kardi | 200 |heure[s] S0 Ono
Mercredi | 2.00 |heure[s] Def|n|t|0n deS
Jeudi [ 200 [hewrels) ! < ! Ty
Yendredi | 8.00 |heure[s] Jours travallles et
Samedi | |heure[s] “+ X
Dimanche I Iheure[s] J de Ieur CapaCIte

en heure

Curmul hebdomadaire | 40.00 Ihemels]

4 I I ﬂ Erreqistier [Ereer Supprirmer Sbardnr Fin

( Paramétrage \ Production \ Schémas hebdomadaires ) m 39




e Mise en ceuvre

Derniers lus
Périodes d'indisponibilité Xz Indisporibilté  [CNG [Jours Férigs 2001 / 2002 <
F'i | Intituilé S— “" In Durt Infitula court Iw =
ECHG  Jowrs Férigs 2000 / 2002 Fériés
# HIV  Vacances d'hivers Hivers

Date début | Date fin
1 |0/01:m 01,0101
2 | 0/05/0 01,/05/01
3 | 14/07/m 14,/07/01
4 |15/08/M 17./08/01
5 |01 01110
g | 11110 111101
72412/ 24112/
8 |0/01/02 01./01/02
9 | 01/08/02 01./05/02
10 | 14/07/02 14/07/02
11 |15/08/02 15/08/02
12 [01/11.02 011102
13 [ 111102 1111402
14 | 241202 24/12/02

Enregreter [Ereer Supprimer Sbandern

( Paramétrage \ Production \ Périodes indisponibilité )

Données techniques \ Périodes d ’indisponibilité

Zones d ’identification
(Code + désignation +
libellé court)

Renseigner toutes les
périodes fermees en
respectant la
chronologie.

SR,



Données techniques \ Périodes d ’indisponibilite

e Mise en ceuvre (2/2) :

313700460
72

[Paic
[tFF [P Poduction
[R_JFene —
[iamoss0
[z

llindisponiblité pour
le site ‘

v
v
v
v
v
r

[

( Paramétrage \ Structure générale \ Site ) w a



Calendrier \ Parametres generaux
e Definition des jours ouvres pour le site :

e Jours ouvreés déclarés au niveau du site

(Paramétrage\Structure générale\Site)

Oou
e Parametres généeraux STOCKS

Schéma hebdo planification

PLNTWD | schéma hebdomadaire par défaut | Calendrier
du site.

. . L . g 42
( Paramétrage \ Para metres généraux \ Valeurs parametres )




. Données techniques \ Calendrier
ichard CAILHETON: | "

Fare animation ~ jtions fonctionnelles :




Données technigues \ Centres de production

Centres de production

Centres de charge
Postes de charge




Données techniques \ Centres de charge
e Definition :

e Un centre de charge est une entite qui
regroupe plusieurs ressources de production
(hommes/machines) homogenes,

e La définition des centres de charge dépendra
de | 'organisation de | 'entreprise :
& Organisation par lignes de produits,
& Organisation par spécialités / professions.

e Objectif :

e |dentifier toutes les ressources de production
de | 'entreprise (moyens de production).

( Production \ Données Techniques \ Centres de production \ Centres de charge ) i E gi 45
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Données techniqgues \ Centres de charge

e Mise en oeuvre - quesd_’identification (code +
designation )

_

Derniers lus &~
Centies de charge — — Certre de charge IINJEE /
Centre | It centre

_ Intitule [telier injection
# ASSEM  Atelier d'aszemblage

& ATEL  Atelier Miveau affichage INiveau 1 vl

@ ATLZ1  ATEL DE SOUDURE — far Famaior L g
@ ATLZ2Z  ATELVERMIS/MOMTA/E . . . d p
o COND  Aelier de conditionnement Site de production |Poste de charge |Inl|lu|e poste Type poste charge ISte eS Ostes

centre de charge

55T Atelier de sous traitance
STR21 S0OUS TRAITAMCE

# DYRS  Centre de charge Divers 1 [Gal F200 Presze 200t M achine d h
+ FAB Alelier de fabrication 2 |FeR bAD - MO ijection M ain d'oeuyre e C arge
@ FINI Akelier finitian : <+
3 [FAR Fz00 P 200t ach Z
& INJEC  Atelier injection e e rattaches au
@ MOUL  Atelier de moulage 4 [FAR F&00 Presse 500t b achine
+ PREF  Atelier de préparation B
@
@

4 | | _,I Erreamster [ErEET Supprirmer Sbrardar Graphique Fin




Centres de production \ Postes de charge

e Definition :
e une subdivision d 'un centre de charge regroupant
des moyens (machines, humains) parfaitement
substituables,

e une ressource de production de type :
e Machine,
e Main d ’'ceuvre,
e Sous-traitance.

e Objectif :

e affectation des postes de charge a une étape du
processus de fabrication

e déclaration de variations de capacité des postes de

charge
wﬂ

Production \ Données techniques\ Centres de production \ Postes de charge )
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Zones d ’identification (code +

désignations )

AN

Centre de production \ Poste de charge

e Pre-requis 1: Table des motifs de variation

/
Table otifzfvaniations de capasité
) oo ity S—

Code | Intitulé Intitulé court
1 |CNT | Contréle Contrdle
2 |CP Congé Congé
3 |DI Divers Divers
4 |ENT | Entretien Enbretien
5 |FOR  Formation Farmation
B [Mal | Amét maladie b aladie
7 |MHT | Maintenance P aint
g2 |PaN | Panne Panie
9 |PAT | Motif Pat Pat

Yalewur par défaut Iw

( Données de base \ Tables diverses )

>,



Données techniques \ Sections de valorisation

e Pré-requis 2 : sections de valorisation
e Objectif :

e Definir | ’ensemble des informations valorisant le
travail effectué sur les produits dans :

e le calcul des colts (standard, budget, simulé, ....),
e Le calcul des prix de revient de fabrication.

% C 'est a dire :
e La part de la valeur ajoutée Machine,

e La part de la valeur ajoutée Main d 'Euvre,
+

e Les frais généraux imputables.

>,

( Contréle de gestion \ Données de base \ Sections de valorisation )



Données techniques \ Sections de valorisation

eMise en ceuvre

Site de
Code (Unique) + libellés rattachement
—» Sechion valonzation |EI'-1EI.-’-‘-.LL /
Site |TI:IL| [F'harman::ie Toulause ¥
> Désignation [Conditormement Infitulé court | Cond.
— Faramefres faferface femps
—> Frais généraux  [007 MO Code comptable  |PROD
Famille ot |5 ays-tatal 3 j N Code pigce auta |OPTRE.
= Sousg-total 31 | %
S as-tatal 21
Soug-total 31
Codts Ventilation Possibilité
indirects possibles des codts d ’écriture
affectés a la du poste de charge automatique en

section dans 3 sous-totaux comptabilité

50




Données techniques \ Sections de valorisation

e Mise en occuvre

— faux
Type de ba

Nature du taux *

Féglage ztd I

Féglage act. |

RHéglage budget |

Héglage simul. I

Devize Iﬁ
100.00 Opération std | 150,00
100.00 Opération act. | 180.00
10000 Opeération budget | 150,00
100.00 Opération simu. | 150.00

Axe analylique

Sechion analytique Mode

1 | Service S aizi

2 | Zone Geographique Saizi

3 | Affaire S aisl

4 | Frodui \ Saizi
Valeur des taux de Axes analytigues Eléments du Plan
réglage et opératoire definis au niveau comptable
des différents codts dossier analytique

g 51



Données techniques \ Postes de charge

I Poste de charge - en téte

Code unique et libellés libres

Foste de charge
—>  Site rattachement
D &zignation
—> Centre de charge

Type pozte charge

‘ﬂ\
o —
FPaH [Frnu:lu:::ticun/F‘aris

Prosse 200F ¥ Intitulé court  [P200 ¢

INJEC  |Atelier injection

t achine j «—

M ain d'oeuvre
Souz-traitance i

de charge

Identification du site de Type de ressource
rattachement et du centre



-(@4
Données techniques \ Postes de charge

I Poste de charge - onglet gestion

Seuil pour le solde automatique

Affectation d un schéema d ’une opération en suivi de
hebdomadaire fabrication
“ [Feston |
— Faramefror v
scheéma |5C3 |S|::héma hebdomadaire en 348 5
—> Section valorization |PRESSE Miveay affichage | Miveay 1 j
Mbre d'exemplaire|z] e % zolde aljtcumatique 100.000
Emplacement stack.  |Pr1AIRD <« Miveau qualification
Association d ’une section Déclaration du nombre de
‘| de valorisation pour le postes existants
calcul du prix de revient
Emplacement de

consommation prioritaire *

SR
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Données techniques \ Postes de charge

I Poste de charge - onglet gestion

Ressource de remplacement

# [aestion |
- Femplacement Y
Poste remplagant  |P500 |F'resse 500
Centre de charge  [INJEC |!-‘-.telier Injection
Type poste  [1fachine =
— FPerfarmances — L oamenls
—> Efficienceen® | 100.000 Termps prévu | 17680000
Perte en % 0.000 < Temps iéalisé [ 710.0000
Coefficient de correction du temps Coefficient de perte en
d ’opération dans une gamme * production *

e,




l(@)}

Données techniques \ Postes de charge

I Poste de charge - onglet variation

Modification du nombre d ’exemplaire

Choix du motif de la variation de postes pendant la période
& Wariation I
— Yarfions oe capIcre v v
Date début |Date fin Motif | Intitulé Schéma |Mb exempl.
1 |13/08:01 24/08/01  ENT | Entretien e 2
N _
7
2
Période de la variation Modification du schéma hebdomadaire

des postes pendant la période

>,




Données techniques \ Postes de charge

e Pour le calcul du jalonnement des ordres de
fabrication, le systeme s’appuiera sur :

Y Le schéma hebdomadaire du poste ;

% La période d’indisponibilité définie dans le
site ;

% Les variations de capacité du poste.




Données techniqgues \ Gammes

GESTION DES
GAMMES




Données technigues \ Gammes

e Définitions :

e La gamme opératoire définit :

e |la formalisation du processus de fabrication d’un
produit manufacturé (fini, semi-fini),

e la description des différentes opérations
d ’élaboration du produit,

e le séequencement des opérations les unes par
rapport aux autres.

. , . g 58
( Production \ Données techniques \ Gammes \ ...)




Données technigues \ Gammes

Définitions (suite):
e | es gammes contribuent a :

e calculer la charge pour chague poste de
charge lors des lancement ;

e calculer les colts préevisionnels (standard,
budget, simulé...) ;

e calculer les prix de revient de fabrication lors
du suivi ;

e comparer le réalisé (suivi de production) avec
le prévu ;

e établir le dossier de fabrication.

>,



Données technigues \ Gammes
e Définitions (suite) :

e |’operation : une opération correspond a un
travail a effectuer sur un poste de charge
determinég, elle détaillera :

Y La ressource a mobiliser ;

% Les temps opératoires (temps de charge
et temps hors charge) ;

% Le mode opératoire + la saisie d’une
fiche technique.

>,




Gammes \ Alternatives de gammes

e Pré-requis 1: Alternative de gamme

e Définition : | alternative de gamme (ou type)
permet:
e |a gestion de plusieurs processus opératoires

(fabrication en interne ou sous-traitance) pour
un méme produit au sein d 'un Méme site ;

e la définition de gammes spécifiques en fonction
du contexte d 'utilisation (fabrication, calcul des
couts, B.E,..) ;

e |a fabrication d 'un méme produit avec des
processus opératoires différenciés en fonction du
site de production concerné.

( Production \ Données techniques \ Gammes \ Alternatives de gammes ) i E gi 61




Gammes \ Alternatives de gammes

e Mise en oeuvre 99 Alt. possibles

() Fichier Ediion Edieu Qutls Affichage 2 =181

NN EEEE R EEE R E R ENE N 1 Restriction d "acces
Derniers lus
| — |Lisle standard Altemative gamme IE / Intitule IFabSME-FIuides
.:Itg;mme l?:tI:lSeME-Fluides it out [Fab-SHC Indication d un site de
# 23 BE SMCFlides - Confidentialis
Code accés I— / rattaChement
Sie [PAR |ADONIX & PRODSTAR P
~ Htiization —
[V Fahrication
|v | Coiits
[ RCOP > \
| ;\It;rnativﬂ IélNom. Fab. SMC - Dpt Flides g— ]
i:tema?ve; II: : } \\‘ Contexte d ’Utlllsatlon
Enregistrer | [Erger | Supprimer | Abandar | Fin
1 Alternatives de
nomenclatures
associéees (donnée
obligatoire)

.,



Gammes \ Opérations standards

e Pré-requis 2 : Les opérations standards.

e Définition: bibliotheque d ’opérations
« modele » / « type » avec les caractéristiques
de temps opératoire et de gestion néecessaires
pour faciliter la saisie des gammes.

e Mise en oeuvre:
e 2 Onglets :

techniques informatives et de sous-traitance.

>,

( Production \ Données techniques \ Gammes \ Opérations standards )




Gammes \ Parametres generaux

e Pré-requis 3 :Codes activites et parametres
généraux

e Codes activité GPAO :

Nombre maximum d 'opérations

MFO dans une gamme Oul 100
- Parametres généraux GPAO :

Séguencement automatique

GSEQAUTO | Enchainement des opérations de  |Gamme| Non
gamme dans un ordre différent de actif
celui induit par la N° des opérations
Mode gestion OF par déefaut

DEFWORTYH Proposition par défaut du niveau |Gamme| actif

d’intervention en création de
gamme (onglet entéte)

( Développement \ Dictionnaires de données \ Codes activité )

( Paramétrage \ Para metres généraux \ Valeurs parameétres )



l(@)}

genéraux
- Parametres généraux GPAO :

Gammes \ Parametres generaux

e Pré-requis 3 :Codes activités et parametres

Incrément séquence opération

WSTEFFINH| Report de | ’efficience du poste de
charge sur | 'opération de gamme

ROUSTE | Pas d ’incrémentation des numéros |Gamme| actif
d 'opération de gamme
(valeur : O, 1, 5, 10, 20, 100)
Héritage efficience poste
Gamme| actif

( Paramétrage \ Para metres généraux \ Valeurs parameétres )




Données techniqgues \ Gammes

e Mise en ceuvre gamme:

3 Onglets a compléter pour définir une gamme
opératoire :

..........................................

opérations et de leur type de suivi de fabrication.

( Production \ Données techniques \ Gammes \ Gammes ) g 66




e Onglet En-téte :

l:gj Fichier Edition  Editerr Outilz  Texte  Affichage 2

Données technigues \ Gammes

Le N° de la gamme doit

exister dans les fiches article

O W ] ez B8 A EEE = sz BlEm 2@

Dermiers |us

Liste standard

Gamme | Alt gamme | Db valid | Fin valid

4 ROUE4D ED

r

Gamme I

|Rousdl [RCA-Asriznes)

Alternative gamme IE IHEA-ALL B0 P&R Date de référence |1 3-02-00
— Enféfe Linid de tempr
Désignation entéte |Gamme Fouedd & Heurez Mm——
Statut utilisation m Stafert
Dates validité I ’7 ird \.-"alidée‘
% Enctéte | & Gammesl & Jalonnementl
- Mode e (HF Lifdres fancemant

" Paz de modification
" Modifization matiéres
= Modification opérations

£+ todif matigres et opérations

Guantitéminil 5 IUn

.

\

Quantité masi I 200 IUn N
) "

Date |1 40200

\ Quantite |—1D IT
S P \
Plan IPLN‘I2-54
Image I —
Ehrearstrer [Ereer Supprimer Abanddt Graphique Fin

Interventions autorisées lors
du lancement d ’un OF

Zones informatives

Date de référence
pour voir les
opérations valides
a une date donnée.

Unitée de temps de
la gamme

Indicateur activé
suite a
I’enregistrement de
la gamme

Contréble des
quantités en US
lors du lancement

>,



Données technigues \ Gammes

e Onglet Gamme

e Deux types de saisie disponibles:
e tableau,
e « mode fiche » = Détail opération Gamme.

it w4 Fichier  Edition  Ediferr Dubls Texte  Affichage 2 =181 x|
_I ORI N 4 el o R = | Bl5m| 2[e
Derniers lus
: LisFe st_andald Gamme Im |Moteur bleu
Eamgﬂeﬂl :.Itgmel Dy Vahdl i 41 Alternative gamme |_5 |F'F|DD | D ate de référence I—

— Enfefe Hinie ofe fomps
Désignation entéte IFabr rmateur comme P2 ’7('3' Heurez Minutes

Statut utilization | Elaboration 'l ’, Sraful ‘

D ates validité I v Yalidée

« Mode Fiche »

¢ Entéte € Gammes | & Jalonnementl

l — dpdratians

EYa Lo < pé |(Ind rp ate p pé st entre ype | Poste Esignation opération
[1étail opération gamme < Opé |Indrpl _|D |_|Opéstd |C Ll P Désignati erati
Teute
E il 73 500 FERC Opé Ma-+M0 PERC
=ZHPE - -----——
[EapiEr B
[Eller [EEr{+s
Ingertion ligne b aj+ nz
Supprezsion ligne b aj+Suppr
ade fiche
BUIES'Z'CE qUE c'est 7 Erregistrer, [Ereer Supprimer Sibandar Graphique Fin I

SR
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Données technigues \ Gammes

lﬁ Détail opération gamme
Fichier Edition  Editeur Outile Affichage 7

R NEEEE I EEEN R Opération de remplacement
A i *
Opération WI_EI D ate remplacement I—} / et Operatlon Standard IE

Opération std | 2h |Elpé presze 200t

@ Temps | o Gestion|

- Foersoureor Afiniti
Poste charge MlF@DD IF'resse 200t Marmbre |_2 ] Deflnltlon de Ia (Ies)
Poste o [MD [MO-H) [M injection Mamtre [ 1 (|| ressource(s)* @
- Femps change

Temps réglage I 0.000 J— .
Thmps opératoie | 1000 | S| Deéfinition des données de

Loy man o deure
Type tps opérataiie |Proportionnel | {

Tps réglage I 30000 Ih Femmsroar T s 4 ; 7 temps %
Unite de gestion | Temps pour 1 j Temps pour 100 Préparatio Ih X IE
[uantité baze 1 Temps pour 1000 Altente I Ih
Tempsz par lot
T p= opératoire | 0.0200 |h | Pogt-opératoire | |h

Gestion des unités
d ’opération * B

Cadence | |_| L N
Unké opération  [UN - [Unité J._
Efficience en% [ 100,000 cefUSUD [ 1.000000
Perte en = |W } \

| Gestion de | ’efficience
et de la perte B

SR,
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Données technigues \ Gammes

e Saisie des opérations :

e Opération standard :
e possibilité de rappeler une opéeration standard,

e possibilité de modifier les données de
| 'opération standard choisie (le temps
opératoire...).

e Opération de remplacement a date :

e gestion du remplacement d 'une opération par
une autre a une date donnée,

e remplacement prévisionnel par | ’'intermédiaire
de la saisie d 'une nouvelle opération portant le
méme numero mais avec un indice de
remplacement supérieur.

>,




Données technigues \ Gammes

e Définition des ressources :

e Poste de charge ou poste principal :

e Ce poste peut étre de type machine, main
d ’ceuvre ou sous-traitance ;

% il faut renseigner le nombre de postes qui seront
utilisés par | 'opération; le temps opératoire est le
temps total a passer pour tous les postes.

e Seule la charge générée sur ce poste est prise
en compte dans le jalonnement.




Données technigues \ Gammes

e Définition des ressources (suite) :

e Poste main d 'oceuvre associé ou poste
secondaire :

e Cette ressource n ’est pas une contrainte
d 'ordonnancement, elle est considérée comme
disponible en méme temps que le poste principal ;

e Ses temps (réglage et opératoire) sont géres par
| 'intermédiaire de coefficients main d 'ceuvre appliqués
au temps du poste principal ;

e La charge générée par ce poste est gérée seulement a
titre d 'information.

>,




Données technigues \ Gammes

e Definition des données de temps :

e Les temps opératoires a renseigner dans une opération
de gamme se décomposent ainsi :

Temps en heures Temps en-téte de gamme Temps en heures
| Préparation | Réglage | Opératoire Attente fixe |
fixe fixe Proportionnel I
Fixe ou cadence Post opératoire fixe

<€==Temps de charge du poste==——=-

(Illllllllll) TempShorSCharge (Illllllllllll)

—Charge —
— Colts —

Jalonnement

>,
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e Gestion des unités d 'opération:

e Gestion des temps opéeratoires (proportionnel ou
cadence) d 'une opération de gamme en unite
d 'opération (U.O) ;

e Saisie d 'un coefficient U.S/U.O nécessaire si

| 'unité de stock de | ’article lancé est difféerente de
| 'U.O.

e Objectifs:

e Gérer la problématiqgue du changement d 'unité
pour la sous-traitance ;

e Gérer dans une gamme des unités différentes en
fonction de | 'opération et de la ressource utilisée.

e,
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e Gestion de | ’efficience et de la perte:

e L ’efficience :
ce coefficient permet de corriger le temps
opératoire, on le retrouve au niveau du poste de charge
et au niveau de la gamme ;

% parameétre général WSTEFFINH = oui

seule | ’efficience de | 'opération est prise en compte
% parameétre général WSTEFFINH = non

| ’efficience du poste de charge et | ’efficience de la
gamme se cumulent

e Pourcentage de perte :
c 'est la quantité moyenne de rebut produite
pour obtenir la quantité lancée (impact dans le suivi de
fabrication : sur la quantite et sur le temps)
SR
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e Gestion de la sous-traitance :
On distingue deux formes de sous-traitance,

I Structurelle,

I Conjoncturelle ou de capacite.

e Définitions :
- Sous-traitance structurelle : opération

systématiquement sous-traitée, | 'entreprise ne

disposant ni des compétences, des ressources ou des
outillages requis.

e Sous-traitance conjoncturelle : opération
prioritairement réalisée en interne mais peut-étre
sous-traitée en cas de surcharge.

>,
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Berrources
Foste charge |5T ISST ISnus traitance Marnbre |_1
FPoste m-o | |. | I arnbre I_
2
Mise a jour automatique du
code « structurelle »
% Temps <<%> Eestinr)
— Spum-fradance —y

" Man

% Structurelle

" Conjoncturelle

Article [SSTOT

I.-'i‘-.rticle de zous-tratance

A

Poste |55T

|ST ISST |S|:|us traitance

Fournizseur |SSTEIEI1

|Entreprise b artin S,

Pri référence |

A

10,0000 |[FRF <

e Sous-traitance structurelle / Mise en oeuvre

Geztion I

Renseigner un poste de
charge de type sous traitance

Saisie obligatoire d "un
article de categorie
« Sous-traitance »

Sous-traitant habituel
(modifiable a la
commande) (facultatif)

Prix indicatif

>,
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@rue le site dédié a * alternative de ) ]
conjoncturelle / mise en ceuvre

1
|
— Renseigner le poste de
Keozrourn-os . = on o
Poste chaige [ASSEM | [M& [ASSEMMAT  [Machine assembleuss 1 charge interne prioritaire
Postemo |ASSEM  [MO [ASSEMMOT | [Assembleur 1
2
Cocher la case « Conjoncturelle »
3

Renseigner un article de
catégorie Type « sous-

— Saue-fradance ;
" Mon ¢ Stucturelle o EnninnitV traitance »

Article ISSTEI'I I.-'i‘-.rticle de zous-tratance 4
Pozte |SST |ST ISST |5|:|us fraitance < | -
Fournissewr [55T002 [Entreprise Edouard et fik Saisir le pos_te de type
P téférence. | 185000 |FRF « Sous-traitance »

SF.
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lﬁ Détail opération gamme
Fichier Edition  Editeur Dutlz — Affichage 7

= BiERE E D EEE B 2R

O pération m I_EI Date remplacement I . .
apéestonsd |7 | — Fiche technique
utilisable lors du suivi
¢ Temps % Gestion | de pI’OdUCtion
— Pescrption
Fiche technigue |.JEIL|ETS |Fiu:he de contrdle jouets
Mo Plan opératian |p|anu:up32|3 < Zones informatives

Image opératiar |imageu:upeEEl

— frvers

Outillage |h-1.-'1'-.F|TE.-’-'-.LI |h1arteau & manche rouge

A

T Article de catégorie
Firation  |fivope20

Frograrmme IprngrammenpeED } \ Type OUtiIIage

— SauE-franance

& Mon " Stucturelle " Conjoncturelle \ Zones informatives
Article | |
Poste | I_l | > \
Fourisseur | I ] Pavé sous-traitance
Frix référence | |FF|F J

e,
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e Onglet Jalonnement (mode fiche):
Deux modes de saisie possibles:

e tableau,
» Mode fiche.
S MI=| E3 Informations reprises de
Fichier Edition  Edifecr  Outils Affichage 7 / I, I t 7 t
= e EiERE = E EEE = R ongiet operatiol
\
Opération 0o
S — i / Nature du suivi de
Certre  [INJEC L — I’opération
Pozte IF'2EID IF[ESSE 200t
[ AR o — SLivi nomal - p—
Etape':;:::;‘: __IZ L =lBore L Caractere productif de
Opération suivante 20 ] I : Opél’atl On
Jelonnement oo
Temps chevatcherment Chovachenent et - tanps '
Quantité chevauchement | | ghev;ucg?lgneint attente = gté | ‘\\\ Pal’ametres
— wnchio debu A
Lots chevashemen gya?‘;glgftltr;s opé de l'ardie d ’enChaInement de
Synchro sous-traitance = I ’OpératiOn par rapport a
ok Abandan la suivante * D]
Etape suivi Frét A

SR
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e Mode de jalonnement

opération a | 'opération suivante.

e Application du mode de jalonnement choisi sur une

Opération|Opé Sui| Jalonnement

Op. 10 | Op. 20 [Chevauchement —

Op. 20 | Op. 30 |Synchro début g

Op. 30 | Op. 40 |Synchro début ‘
Op. 40 | Op.50 |Successeur ’—— |

Op.50 | Op. O |Successeur
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ichard CAILHETON: | "

Fare animation ~ jtions fonctionnelles :




SYNTHESE :

ntres de
charge

entres de charge
* Schéma hebdomadai
» Sections de valori
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Nomenclature

ammes

\4

» Operations

e Jalonne
3

Facultatif

atives de
gammes

« Utilisation

¢ Alternative(s)
Nomenclatures

Ordres de
fabrication

e Article lancé
» Matieres
» Operations

Analyse charge

» Planification de la
charge

erations
standards
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