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Plan des TDs

» TD 1: Modélisation des processus TN Moteurs avec BPMN
» TD 2 : Contexte industriel & Données techniques

» Structur%GénéraIe: société/site, utilisateurs, clients, fournisseurs, exercices
comptables

Article, Article-site
Nomenclatures
Postes de charge

Gammes

» TD 3: Stocks & Planification de la production

® Prévisions & commandes clients
Mouvements de stocks
Calcul Besoin Net : paramétrage des transactions
Ordonnancement
Suivi de production : lancement, déclaration de production, cléture
Valorisation des codts
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Echanges Fichiers
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 Paramétrage / Structure générale | . (Reg rou Pem
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Travall a faire

» Utilisation de la societé TN Moteurs (déja cree)

» Créer un site par binbme
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Utilisateurs et hablilitations

Langue IFran;:aiS ;I
Utilizateur jeandupant
B ~ Mot de pasze
Login b0|_te de Application  [DEMD 35234 (1803) = Parameétres modules
'Adresse connexion ete 1200372002 =]
_ . uni ue [ Utilizer ces paramétres lors de la prochaine Exion \ 2
e-mail ( Iq ) Groupes d'états
autorisés
Code user X3
(5 caractéres max) Hiérarchie d'utilisateurs
Profil menu Profil fonction Roéles
/ | /\
Structure de Liste des fonctions Liste de codes Filtres stricts sur
menus et de sous- autorisées et d'acces avec droits les données elles-
menus restrictions d'exécution, lecture, mémes, selon le
associées, par site modif, appliqués code utilisateur X3
OU par groupes aux objets X3
de sites

Paramétrage / Utilisateurs / ...
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Travall a faire

= Créer un utilisateur par bindbme

» Modifier

®» Son profil menu

» Ses codes d’acces

» Sesroles
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Données de base

» Tables comptables / Exercices et péeriodes
®» necessaire pour pouvoir travailler

Données de base / Tables comptables / Exercices
Données de base / Tables comptables / Périodes

Societé  [BER [Socigté test
| Intitute Début  |Fin Etat
1 evercice 1 m-01-00  31-12-00 | Fermé
2 | ewercice 2 emercice 2 m-0-00 311200 Ouwert
3 | exercice 3 emercice 3 m-0-02 311202 | Ouwvert
4 Derniers lus |
Sacigté | Ewercice | |ntitulé | Societe  |[E=F] |5|:u:iété test
@ BER 1 exercice 1 Exercice |_1 |ewercice 1 W
: 2:5 :II Exercice 2000 Debut exercice Im
# SEE 2 Fin exercice IM
# ESD 1 Etat exercice IFermé j

Début période |Fin période |Etat période Analytigue Statut ztock
1 |01-07-2000 -01-2000 Fermé Fermé Direct
2 | 01-02-2000 29-02-2000 Ferme Ferme Direct
3 | 01-03-2000 3-03-2000 Ferme Ferme Direct

ables Clients / Fournisseurs
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Données techniques \ Schémas hebdomadaires

Zones d'identification (Code sur 3
Pargmétrage \ Production \ Schémas hebdomadaires ) caracteres + désignations )

|

Dermiers lus

— - yvd /
schémas hebdomadaire ~ Schéma hebdomadaiie  [3C1 ISché}wa/ hebdamadaire en 173 5
Sch hebda [ Intitulé N Nombre moyen
# SC0 Schéma hebdomadaire fe e - . =rn 2
# SC1 Schéma hebdomadaire &1 Intitulé: court IUE! gl d heu res traval | |eeS
# 502 Schéma hebdomadaire z | Fapacite jaumnalicre .
# S5C3 Schéma hebdomadaire &1 Capacité nominale I a0 |heure[s] < par JOUF
# SC4 Schéma hebdomadaire &1
# SCH Schéma hebdomadaire 2
# 506 Schéma hebdomadaire er Lundi | 8.00 |heure[s] )
Mardi | 200 [keursls) . .
Mercredi | 500 [rowel) Définition des jours
devdi ["500 [Peret) [« travaillés et de leur
Yendredi | 8.00 |heure[s] t P h
Samedi | et capacite en neure
Dimanche | |heure[s] /
Cumul hebdomadaire | 40.00 |heure[s]

P I | ﬂ Brreaistrer [Ereer, Supprimer Sbanden Fir
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La fiche Article

» Article = une entité dont la prise en compte est nécessaire a la gestion :
produit fini, semi-fini, piece ou composant acheté , matiere premiere et
fourniture ou service.

®» | a fiche article se compose de 8 onglets maximum, nombre d’onglets
dépendant

des modules installés

®» de |a catégorie de I'article
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Fiche article : Entéte fiche
article

Code de la catégorie article - Statut de l'article - Caractere
Regroupement d’'articles de méme bloguant dans certains traitements
nature - Contréle par Table -

Elaboration
En rupture
Nl?rj rEfnl:uuveIé
Catégorie [ACY [Ach/en Statutfactt [ Mo atlssbe
Aticle |F'LI2IJ3 A IF'uzzle enfant 5412 ang
Code article unique saisie manuelle Désignation Art. sur 30 caracteres -
ou création automatique selon saisie imposeée.

Categorie Art.

2es de base / Articles / Articles
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Fiche article :
Caracteéristiaues gle nectinn

Décision de gérer l'article Information de gestion Ges“?” de la '0t'f'C<'|3‘_t'9” avec

en stock - Zone avec implication dans le com:o eur personnalise ou pas par
conditionnée par la traitement CBN. SLeIE:

catégorie Article. Gestion des numéros de série.

o Ideftite @ Gestion | o Unités | © Comptatiité | ¢ vete|  Clients| © .&Chwissemgl

- Gegtion Vialorization/Codts Choix du mode de
> Gestionstock [atticle g&re 7 Valorentige|Pris standard 7| valorisation du mouvement
Made gestion  [Gur stock = /\“@j Pris moyen pondér 7| et correction éventuelle si
festonlet Lot oo at [ T Aeaulp or ] prix cde = prix facture
Carmpteur lat {L01 .
Gestion sére | Pas de gestion j Famille codits ISemi firi o vendj <
Mode destockage  [FIFD jd— Sous famille de co(t
I~ Stack < O autorisé matiere pour les articles
A s ticle remplacement | - aChetéS uniquement -—
Impact dans le calcul des
/ codts.
Indicateur stock negatif : »
a caractére bloquant Art_lcle proposé dan_s des
\ dans certains Ordre de proposition des traitements en gestion de
i traitementss lots en sortie de stock production - Contréles en
saisie

D ées de base / Articles / Articles
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Fiche article
Caractéristiaiies de aestion

Indiquer si l'article doit étre Pavé peremption accessible si article
contrdlé en entrée de stock - Le gere avec LOT et mode de déstockage

statut de l'article dépendant de FEFO.
cette rubrique. |
l Nouveau statut d’'un LOT
i v I arrivé a peremption *
— Rl — Feremeirens F e

Soumis & contrdle

»  Accés opé qualité

> Fiche qualité

Paz de contréle

—

=

Gestion péremption

Statut péremption

[Délai péremption

IF'aS de gestion _"j

I_
J. calenda

T

Rubriques utilisées pour

Contrat de garantis I Titre défaut [en ] I 0.0000 Ie CaICUI de Ia. date de
Contrat de service I Titre: Ll défaut 0.0000 }‘ péremp“on d’un LOT en

Fiche technique a compléter lors du traitement
Contréle Qualité - Contrdle par table

Autorisation de changement de statut et d’exécution de la
fonction Contréle Qualité selon code d’acces associé au profil
fonction de 'utilisateur.

ees de base / Articles / Articles

stock

— Avrticle géré sur titre
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Fiche article : Identification

— foenidication

| & Gestiunl % Unités | ¢ Comptabilitg

¢ Yente | ¢ Clients | ¢ Appro| ¢ Fuurnisseursl

Désignations complémentaires en
saisie libre.

D1észignation 1 |Manu:| Moulage Paterie

['ésignation 2 |Man|:| Moulage Paterie |

Critere de tri dans les fonctions
| de recherche.

i
v

Iy Arccés gestiohnaire

Image

- —

— Fomales ol ETETees
Achate Matigres Pre...

Yente Produits fabrig..
—>

— fnfe EEE

R éférence douaniére I
Régime introduction |11 Ilnt. def,

“ente Megoce |‘-.-".JF' |.J|:|uet3 PL

R égime expadition |22 Itrsf higr

Clé recherche |F'DTEFHE Debut vie I—
Ligne de produit |J|:|LIET |J|:|LIET Fir wie I—
Cods EAN | Début d’existence de l'article et
M arme | [T | Terte predicton

de fin d’existence de l'article.

Rubriques d’identification et
d’'information en saisie libre.Pas

de traitement.

Production |

—_ |

Aticles \WER |M.-'1'~I3 |Manue|

\

/

\/

Familles statistiques, nombre défini par code activité (5 max).

—1 Code d’acces limitant I'intervention sur la fiche article.

ées de base / Articles / Articles

Nécessaire pour la
déclaration d’Echanges
de biens - Régimes
contrélés par table.



Fiche article : Boutons

« Tunnel »

- m,je_sne\ . acces aux informations de base, associees
— a I’article, déclinées pour un site.

™ sicetoad . acces aux différents colts gérés tpour
I’article sur les difféerents sites : cout  _
standard, cout standard actualisé et a leur
decomposition (par matiere, par main-
d’csuvre, ...).

Taifs verte| . acces aux difféerents tarifs de ventes de la
fiche article.

T anifz achat

.acces aux différents tarifs d’achats de la
fiche article.

InRees de base / Articles / Articles




» Créer deux articles PF et COMP

concernant

>

Travall a faire

UNIVERSITE
DE LORRAINE

Catégorie FAB/VENDU | ACH
Référence article PFx COMPx
Désignation Produit fini Composant
Gestion stock Oui Oui
Mode gestion Sur stock Sur stock
Gestion lot Non Non
Attribution numéro lot |- -

Unité Stock UN UN
Unité Achat UN UN
Unité Vente UN -

Unité conditionnement |- -
Coefficient US-UC - -

Niveau taxe NOR NOR
Fournisseur - FOURN

®» Parameétrer les roles des utilisateurs de telle sorte a ne visualiser que les produits vous




La fiche ARTICLE-SITE

®» Personnalisation des regles
= de gestion des stocks

®» gestion des emplacements, politiques de
réapprovisionnement

roduction

eation, consultation et mise a jour des informations
®» Quatre onglets de saisie de données
®» gestion de stocks, planification, production et valorisation

® Trois onglets de consultation
» stocks, cumuls et données calculées

Nnnées de base / Articles / Articles-site
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Fiche article-site : Gestion

Statut Article I,.-.\.:;tif

Categorie  [aly  JAchAlen
Article Z

I

|F'u22|e enfant 4 4 & ans

Site avec indicateur Dépo6t a Oui }‘—> Site stockage [55H [asnizres

Unité stock, |UN

|Urite

|
Critere de sélection dans les

% Gestion | * F'Ianific:atiu:nnl & Stockl * Cumulsl % Données calculéesl & F'rcu:luc:tionl & Coﬂtl

) y ol — fFexier — Fappiacoments
inventaires - Saisie manuelle ou MAJ — Catégoiic ABC [Classe & =] [¥ Gestion emplacement
par traitement statistique ABC. _
Aonef s finres Tupe emp récephion |.-'l‘-.51 |Stc-ck.s MG,
i~ |nventaire tournant Lieu réception
%" |nventaire annuel Type emp stockage |.-'1‘n.S1 |Stu:u::ks MG,
i Paz dinventaire Lieu stockage W
Définition du mode d’inventaire - ‘ 4 _Peesnen peng ! .
_— . . rize en compte emp -
Cntere de tn pour traltement hode retrait stock Ilmmédiat ;I Seuil picking
inve ntall’e A Stack maxi picking I
G rIres
Planificatewur/Approvisionneurn | |
acheteur  [aSH11 | [Utilisateur ASH 1

Utilisateur en charge de

la planification ou de

I'approvisionnement

ba_sze 4 Articles / Articles-site

Mode de sortie des composants lors
du Suivi de production -
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Fiche article-site :
Planification

"% Flanification |

- Flandication Horizons impliquant des traitements
Horizon feme: | 1 {Mais | spécifiques sur les ordres dans la
<+—] o z 1o
Horizon demande | 2 [Mois | ’ fonction de « Réapprovisionnement »

Calcul des besoins Nets

[V Prévisions <

Courbe de répartition de prévisions
de vente - Table des saisonnalités -

S aizonnalité I.JI:ILI IJ ouets <

Pourcentage de perte 0.000 - - ' .
‘ % Perte a la fabrication ou au

ﬂﬂgieii de fabrication | |J_|:|uwé3 StOCkage
Coef dégressivité I_El
Délai ctl quaité | [ ouwrés > Variables prises en compte pour
Délai multiniveaus | [J.ouvres determiner les délais des ordres dans
Délsidachat | 5 |J. caendaires les fonctions de réapprovisionnement
Délai de préparation 2 |.ouwrés

Nnnées de base / Articles / Articles-site
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Planification & Réappro.

Mode de renouvellement du stock

Héappru:u CEM
. - - iti i Ré POP
- Réappravisionnement - co,n_dltlppr]e la saisie des zones Résppr o e
Mode Eappra [Féappro CEN 7] \ Périodicite et Politique de réappro. FRecompl périadiqu
Pénodicité réappra |J. calendaires <
Fualitigue réappro |ENT |Eh33n:uin it <

Couverture semaines | 4 |Semaines

A

Stock de sécurité dynamique

A

Type suggestion | Achats =1
Sike réappro |

Types d’ordre de
réapprovisionnement proposes par
les traitements de réappro.

Stock sécurité I 1000 |
Seul de réappro I |
Stock masimum | 10000 p < Variables prises en compte dans les
' Lot écoromique | 400 ‘ fonctions de réapprovisionnement
Lat techhigue | 200 |

Données de base / Articles / Articles-site
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Fiche article-site : Données
calculées

i Données calculées I

— Dannder raier — Dannder calcilder
Stack sécurité | 1000 Stack sécurté |
Sevil de réappro | Sevil de réappro | 2000
_’ 4_
Stock magimum | Stack maximum |
Lot économigue | RO0 Lat Economique |

Variables prises en compte dans les fonctions de
réapprovisionnement Hors MRP et MRP

|
v v

Calcul automatique par une
option de la fonction
manuellement « Réappro. Hors MRP »

| |
v

Mise a jour des données
de I'onglet « Planification »

Données saisissables

nnées de base / Articles / Articles-site
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Fiche article-site : Production

|

¢ [Gestion | ¢ F'Ianifiu:atiu:unl & Stu:u:kl ¢ Cumulz| ¢ Données caloulges ¥ Production | & Euﬁtl Données « gamme »
— Gammes | 2 ee 2
[3.amme fabrication I Altemative I_ I— faCUItat|YeS,d|ﬁerenteS COde
[Famme colt | Altemative I_ I— 4+— Art fabrlque
Gamme RCCP || Alternative I_ I
D ff-fﬂmﬂbﬁ o Transactions de stock utilisées
o I I } “ dans le fonction « Suivi de
- production ».
— Faramafrer
Stock atelier | Man j <
Lancement simupture  |Man = | < POSS|b|I|té de gérer un
# zolde automatigue 0.000 Perte au lancement [0y K emp|acement de déstockage
/ T prioritaire au niveau du poste
de charge.
Indicateur (Ou_llNon) bloguant Seuil pour solde
Eans les fotncttlgnssdg  d automatique de la Sur composé afin de tenir
fa"’llonrffa?grr: clde SUMIES Quantité restante a compte du pourcentage
consommer dun de perte défini au niveau
composant lors du Suivi des liens de
de production nomenclature

Nnnées de base / Articles / Articles-site
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Fiche article-site : Colt

Nature de frais généraux

- Cout(s) indirect(s)
appliqué(s) sur l'article -

Fraiz généras I | <
b &) codt standard | S ais j bt &) codit std actual | 550 j
Maj colt ztd budast | Saig j &) colt zsimulation | 5 aj= j
— P
M maen pondéré I 21167278 Devise IFHF
Basge quantité PP I 16300
Base mantant PMP | 357 727.00
A demigre entiée I 0.0000

Table des Natures

Mode de calcul des

Ecart non absorbé

A

— différents types de
codt

/

[

Prix du dernier mouvement de stock (dernier Prix
commande/facture pour un produit acheté , dernier
PRF pour un produit fabriqué

Nnnées de base / Articles / Articles-site

|
Partie d’'un régule qui ne
peut pas étre prise en
compte dans la valeur
des stocks

___Prix Moyen initialisé lors des fonctions « Trait. Mensuel stock »
ou Traitement fin d’année selon valeur paramétre
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Travall a faire

» Créer deux Fiches « Article-site » associées aux
Articles PF et COMP

» Creer la politique de reapprovisionnement CBN :
BNT sans stock de sécurité

Site de stockage Site Bindme | Site Bindme
Catégorie FAV ACH
Référence article PF COMP
Catégorie ABC Classe A Classe A
Mode Réappro. CBN CBN
Politiqgue BNT | Politiqgue BNT
Délai de 1jour pour lot | 5jours pour
fabrication/achat économique de | Lot économique
2000 de 100

nnées de base / Articles / Articles-site
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Nomenclatures : Généralités

» | iste hiérarchisée et quantifiée
» Un article parent : composé
= Autres articles : composants
»|ien . coefficient entier ou non
= Utilisation
»/Gestion des Kits en gestion commerciale
Traitement de réapprovisionnement MRP

» Calcul des colts prévisionnels
»standard, standard actualisé, ...

» Gestion des ordres de fabrication
- " a




ELECOM UNIVERSITE
Ij DE LORRAINE

Nomenclatures : Généralités

nive

e IC'atgulrle - “Nomenclature muttiniveaux,.

A Niveau 0 ® A Niveau 0

1 1 ‘ 1
1 B C | Niveau 1l C | Niveau 1
] (] [ : 1 [;

B Niveau 2 @ [E; Niveau 2

@ Par convention, le produit fini = Plus haut niveau - Niveau 0

@ Code de plus bas niveau = cette regle place un article au
plus bas niveau ou il intervient - Article B = niveau 2
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Alternatives de

-» Conﬂ%@a?@o%lasgﬂgion

99 Alt. possibles

Dermiers lus
Liste standard Alt nomenclature | g Itituil& om de fabrication ) Y -
R T S— e 'F_HT - Zones d ’identification en
¢ 4 MNom de fabrication GAL saisie libre
Fope affernative pamenciafure ——
’:’" Commerce ¥ Praduction < “
Choix du cas d 'emploi de
| Code Accés I— - I ’alternatlve de
Site roduction Pariz
= W nomenclature
- Lt afon
v Fabrication ||
> [{ I e Restriction d 'acces

¥ Caleul besning nets

[ [¥ Plan directeur production

Enreqistrer I j;réer | Supprirmer | e 2 e ) | Fir I

L W
AW

Contexte d 'utilisation Indication d 'un site de rattachement -

Site a « » = alternative multi-sites

nnées de base / Nomenclatures / Alternatives nomenclature
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Nomenclatures de

/ prOd u CtIOn Date du jour par défaut,
— Sous-niveaux = - — Asicfa imﬂ:‘:em ICDmU |Camim — m O d |f| a.b | e, permEt de
% Eggéﬂ Alternative |_3 W Date de référence Im < Vlsuallser | eS | I en S Val | d eS
g E‘EELDDSE-ID Désignation  |Fabrication du camion Urité stock (UM [Unité da Ia date de reference
g ABss02 Clnit gesidlpor o o> Gtébase [ 1 p— —
$ o valdté [mi70173 | [5i712713|  (Mise & jour auto « Qté base ») Définition de la quantité
ABSHOZ Statut utilization I wplaitation vI -
1B tao e g AT des liens sur une autre
Ca000 0 - g .
$ om & Compasars | base que | 'unité de | 'article
V005 — Anfrefe compozant
mﬂ\fﬂﬂfl S5éq |Enmpnsant Désignation Quantité lien |Type composant | Cod qté lien |m —— (100’ ” ')
FO0S 1 5 CHOOS Chzsiz montké 1 Marmal Proportiohnel LK 7 e
A 2 10/ HOOO Conteneur 1 Mormal Proportioninel LM PerIOde de Valldlte de |a-
j 12; ME.EI;I;D ;al:ine rmaontée :: :orma: Eroportionne: E: nomenclature > mlse é
obeur ormal Toportionne . )
5 25/ PO0G Phare nomal 4 Momal Froportionnel LM jOUf deS dateS deS ||enS
g
P’ Statut d "utilisation avec
caractere bloquant si
N[;:;eci;lttfe Enreqrstrer | [Ereer | Supprimer | Abatdar | Gammes | Fin | élaboratlon

\

uche - Visualisation de la

Y nomenclature multinivea

onnées de base / Nomenclatures / Nomenclature production
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Nomenclatures : composant
« Normal »

-ﬁ Momenclature fiche prod IS I=] E3 numéros de Séquence
Fichier Edtion Editeur  Outl:  Affichage 7 renseignés automatiquement
] YL L e e selon valeur du paramétre
[ EE T BOMSTE (valeur modifiable)
Seéquence H <
Compozant |EH 005 |Ehéssis montke ILIN
Lluantité lien 1 " alidite |I:I1.-"EI1 /98 |3'I.-"‘I 213 Plage de Va”dite par daT'e_S PU
Type composa Ngrmy j Lat walidité | | par Lot (Se|0n code aCt|V|te)
Code quantité ien | Proportionmel j Operation gamme I 10 \
Amandi quantité | Ay plus proche j Délai operation I ;
Pourcentage de rebut <+ [ | Wialanization A DebranChement VEers Ia
Dézignation lien I ¥ lmpr bon matigres gamme de I 1artiCIe parent

/

Fin

7

% de perte matiere pris en
compte dans les traitements
Calcul des besoins -
Lancement de fabrication -
Calculs de codt.

Délai (en jours

ouvrés) utilisé dans la

traitement CBN

onnées de base / Nomenclatures / Nomenclature production

pour rattacher une opération
a un composant ---> Impact
Lancement de fabrication -
Suivi de production -
Edition de la recette
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Nomenclatures : composant « Sous-
produit »

Iﬁ Momenclature fiche prod M= E3
Fichier Edition  Edifteur  Outle  Affichage 7
= Al e E ) EEE = 2
- Arfele composant
Seéguence I_E
Compaosant |EH 105 |Eh.§ssis ot IW
Huantité lien | 1 W alidité |IZI1 A01/98 |31.-’1 2413
Type compozant ( - Lat walidité |
Code quartité lish | Proportionnel - Cpération garnme W
Armandi quartite | Ay plus proche j [élai opération I_
Pourcentage de rebut - [ Walorization <¢—
Dézignation lien I— [ | [rpn Bt matienes

Pas de pourcentage de rebut Si coché : le prix de revient du

composant sera déduit du prix
de revient du composé

nnées de base / Nomenclatures / Nomenclature production




Nomenclatures

commerciales
= Particularites :

= Utilisées en saisie de commande pour la
- gestion des « Kits »

~ »Possibilité de gérer les options et variantes par
biais du « Type de composant » :

»Normal : composant de la nomenclature sans
particularite

»\/ariante . composant obligatoire a choisir dans une
liste de composants possibles

®» Option : composant facultatif a choisir parmi une
liste de composants possibles
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Nomenclatures

| Commerciales

% Compozants
— Arfcfe compozInt
5éq (C |Composzant Cod qté lien Unité |Armondi gté Type composar ™ ‘ Caractérisation du
1 5 PUZ0 Proportionmnel LN 1 plus proche Maomal - | Composant
2 10| 5| COMM Fropartionnel M & plus proche W ariante
3 10 10{ECROT Fropaortionnel M A pluz proche W arante
4 ( 15| &|MELDZ Fropartionnel LM A plus proche Optiok
E :{ 15] 10| MELIO3 Fropaortionnel M & pluz proche Option
E L 15| 15| MELID4 Fropaortionnel LM A plug proche Option
7 T _Ij
Kl _ 4
L/

Déclaration obligatoire des Options Numeéro de séquence

et Variantes sous le méme numeéro complémentaire - Modifiable (Nom.

de séquence - non modifiable - Commerciale uniguement)

Paraméetre BOMSTE

nnées de base / Nomenclatures / Nomenclature commerciale




Travall a faire

= Créer une alternative de nomenclature par binOme

» Créer une nomenclature pour PF

PF

COMP




Données techniques / Centres de

..Charge
®» Definition :

®» Un centre de charge est une entité qui regroupe plusieurs
ressources de production (hommes/machines)
homogenes,

» | a définition des centres de charge dépendra de
| ’organisation de | entreprise

& Organisation par lignes de produits,
& Organisation par spécialités / professions.

» Objectif:

» |dentifier toutes les ressources de production de
| ’entreprise (moyens de production).

( Production \ Données Techniques \ Centres de production \ Centres de charge )
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Données techniques \ Centres de
charge

Zones d ’identification (code +
désignation )

_

Derniers lus

Centrez de charge — =

Centre | Itk centre

# ASSEM  Aleher d'assemblage

# ATEL  Atelier

# ATL21  ATEL DE SOUDURE

@ ATLZZ2  ATELVERMIS/MOMTA/E
COND  Atelier de conditionnement
RS  Centre de charge Divers
FAR Atelier de fabrication

FIMI Atelier finition

IMJEC  Atelier injection

MOUL  Atelier de moulage

PREF  Atelier de préparation

55T Atelier de sous traitance
STR21  S0US TRAITAMCE

&+

L B B

P
Centre de charge IINJEE A/

Intitulé |.-'3-.telier injection

Miveau affichage INi\;eau 1 "I

— Lar ey .
Site de production |Pnste de charge |Intitulé poste Type poste charge L ISte des pOSteS
1 |Gal F200 Presse 200t t achine
2 |PAR MO-INJ KO injection Main d'oeuvre de Charge
. <+
3 | PR Fa200 Fresse 200t  achine Z
4 |FLR F&00 Fresse GO0 M achine rattaCheS au
: centre de charge

Erregretier [ErEET Supprimer Sbrardor Graphique Fin
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Centres de production /Postes de
charge

- Dé‘finition :

‘-“ une subdivision d 'un centre de charge regroupant des moyens
(machines, humains) parfaitement substituables,

= une ressource de production de type :
» Machine,

= Main d ’ceuvre,

®» Sous-traitance.

»/ Objectif :

= affectation des postes de charge a une étape du processus de
fabrication

» déclaration de variations de capacité des postes de charge

( Production \ Données techniques\ Centres de production \ Postes de charge )
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Centres de production /Postes de

charge )
I Poste de charge - en téete

Code unigue et libellés libres

‘ﬂ\
Foste de charge  [P200 / \
—> Site rattachement  |FPAR |Fru:u:|uu::tin:un Faris

Désignation  |Presse 200t Y Intitulé court IF'E':":'t
—> Centre de charge  |INJEC |.&te|ier injection
Type poste charge |k achine j «—
/ Main d'oeuvre
Sous-tratance i
Identification du site de Type de ressource
rattachement et du centre
de charge

\
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Centres de production /Postes de

charge
I Poste de charge - onglet gestion

Affectation d "un schéma Seuil pour le solde automatique d "une
hebdomadaire opération en suivi de fabrication
& [Gestion |
— Faramalfres A4
Schéema |[S5C3 |5|:héma hebdomadaire en 348 5
—» Section valonsation  |PRESSE Mivead affichage  |hiveau 1 j
Mbre d'exemplaire|z) _4 < % zolde agtnmatique 100,000
Emplacement stock.  |PM1AIRO1 <« Miveau qualification
Association d ’une section de Déclaration du nombre de
| valorisation pour le calcul du postes existants
prix de revient
Emplacement de

consommation prioritaire *
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Centres de production /Postes de
4 Posgc:ehgég(%arge - onglet gestion

Ressource de remplacement

& [estion I
~ Fempiacament Y
Poste remplagart  [PS00 |Presse 500t
Centre de charge  [IMJEC |.-ﬁ-.telier Injection
Type poste  [Machine =l
— Ferarpances — Lme
—> Efficience en? | 100.000 Temps prévu 1768.0000
Perte en & 0.000 < Temps réalise [ 7100000
Coefficient de correction du temps Coefficient de perte en

d "opération dans une gamme * production *
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Travall a faire

» Créer un centre de charge par binOme

= Créer un poste de charge contraint ASSEMBLAGE associé au
centre de charge




Données technigues \
Gammes

® |a gamme opératoire définit :

» |a formalisation du processus de fabrication d’un produit
‘manufacturé (fini, semi-fini),

» | ade _E:ription des différentes opérations d ’élaboration du
- produit,

pération correspond a un travail a effectuer sur un poste
e charge déterminé, elle détalillera :

®» | 3 ressource a mobiliser ;

®» | es temps opératoires (temps de charge et temps hors charge) ;

( Production \ Données techniques \ Gammes \ ...)

® | e mode opératoire + la saisie d’une fiche technique.



Données technigues \
Gammes

®» | es gammes contribuent a:

» calculer la charge pour chaque poste de charge lors
deslancement ;

» calculer les colts prévisionnels (standard, budget,
imulé...) ;

calculer les prix de revient de fabrication lors du suivi ;
®» comparer le réalisé (suivi de production) avec le prévu ;
» établir le dossier de fabrication.
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Gammes / Alternatives de
gammes

» Definition : | alternative de gamme (ou type) permet:

» |a gestion de plusieurs processus opératoires (fabrication en
Interne ou sous-traitance) pour un méme produit au sein d “un
méme site ;

définition de gammes spécifigues en fonction du contexte
“utilisation (fabrication, calcul des codts, B.E,...) ;

la fabrication d ’'un méme produit avec des processus
opéeratoires différenciés en fonction du site de production
concerne.

( Production \ Données techniques \ Gammes \ Alternatives de gammes )
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Gammes \ Alternatives de
gammes

99 Alt. possibles

fg} Fichier Edition Editeur Outls  Affichage 2

=18 x]
RO EEEE EEEEE EEEE EERED - Restriction d "accés
Derniers lug
| |Li8l9 standard Altemative gamme I@ / Intitulé | Fab SMC - Fluides
Alt gamme | Intitule _ o o o
Y22 FaboNE Fuids nidécaut Fa SuC Indication d ’un site de
¢ 23 B.E SMCFluides — Confidantialid
oarcts [ o rattachement
Site [FBR_[ADONI & PRODSTAR .
— Litilization
[v Fabrication
v Cailts >
W RCCP \
~ Nemencllures £ e
Altemative 1 22 [Nom. Fab. SMC - Dt Fhides
Aerziz? || } * Contexte d "utilisation
Alternative 3 I_ | \
Enreqister | [reen | Supprimer | At | Fin

Alternatives de
nomenclatures
associéees (donnée
obligatoire)
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/ Donneées techniques \ Gammes

N Le N° de la gamme doit -
» Onglet En-téte : exister dans?es fiches article e ererence
pour voir les
[y Eichier Edtion Cdis Quis Tee Afichage 2 8| x| Opérations valides a
-y / une date donnée.
S P R
Comm BT cE=Tee <) Unité de temps de
r__ ey la gamme
r@;ﬂ; o‘_sazieq o Jaonnement | S— ‘
— B e 1), [N Indicateur active
| e - - \ suite
Ry — \ I’enregistrement de
- —— la gamme
Controle des
quantités en US
lors du lancement
Interventions autorisées lors Zones informatives

du lancement d un OF
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Donneées techniques \ Gammes

= Onglet gamme (« mode fiche- Structure > Tems]

lﬂ Détail opération gamme
Fichier Edition  Editeur Outilz  Affichage 2 ‘

Opération de
remplacement et B
opération standard *

o ] = B EEE w2
Opération WI—D [ate remplacement I }‘/

Opération std | 25 |D|:|é presze 200t

& Temps | ¢ Gestion |

_Hegi‘;gf:;ge [Ma [Pz00 [Presse 2001t Nombre [ 2 [ ||, Deéfinition de la (IeS)
Pazte m-o WlMD-INJ |MEI injection Mambre |_1 ressource(s)* IEI
— fempr change

Temps réglage I I:I.EIEID} J— ,
emesepeatore [ 1000 | Y~ | Définition des données de

Loy ma o pewsre
Type tps opérataire |Proportionnel 7| |7

Tostéclge | 30000 i o 7 i .
Unite de gestion [Temps pour1 || Temps pour 100 PrW [k X em pS IEI
Quantité base 1 ¥zm|§§ Egﬂ.;.-ltnm Attente I Ih
T pz opératoire I 0.0200 Ih ‘ Pozt-opératoire I Ih
- Il V4
Cadsrics | nl vl N Gestion des unités
Unké apération  [UN - [Unite - / - *
Efficience en % | 100.000 oefUS-U0 [ 1.000000 d’o pe ration EI
Perte en & IW

| Gestion de | ’efficience
et de la perte =

Ok Sbandon |

A\
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» Donnees de temps : les temps opératoires a
renseigner dans une opeération de gamme se
décomposent ainsi:

Te_mps en heures Temps en-téte de gamme Temps en heures
| 'Préparafion | Réglage | Opéeratoire Attente fixe |
fixe fixe Proportionnel I

Fixe ou cadence Post opératoire fixe
€= Temps de charge du poste ===

IIIIIIIIIII) TempShorSCharge (IIIIIIIIIIIII)

—Charge —
— Colts —

Jalonnement
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IR Cha P = INSIFNG your il

» | ’efficience . ce coefficient permet de corriger le
temps opératoire, on le retrouve au niveau du poste
de charge et au niveau de la gamme ;

% parameétre général WSTEFFINH = oui
seule | "efficience de | ’opération est prise en compte

% parametre général WSTEFFINH = non

| *efficience du poste de charge et | ’efficience de la gamme
se cumulent

®» Pourcentage de perte : c ’est la quantité moyenne
de rebut produite pour obtenir la quantité lancée
(impact dans le suivi de fabrication : sur la quantite et
sur le temps)
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Donneées techniques \ Gammes

= Onglet gamme (Mode fiche) (]

lﬁ Détail opération gamme
Fichier Edition Editeur Dutils  Affichage 2

IR R e E N E N E EE R
Dpéljr;niéar:tzz :_23 !_IJ D ate remplacement I— | - F i Che teCh n i q ue
I / utilisable lors du
o Temps @ Gestion . g
e suivi de production
Fiche technique |.JE|UETS |Fiche de contréle jousts
Ma Plan opératian ||:|Ian|:||:|32|3 < ZO n eS i nfo rm at i Ves
Image opération |imageape2ﬂ
— Déivers
EIFLflill‘?ge :?AF}T;DALI |Marteau a manche rouge < Arti CI e de Catég O r i e
ization  |fixope .
Frogramme IprogrammeopeED } \ Type OUU I Iage
— Soux-fradance
* Man € Shucturelle " Conjoncturelle 1

Zones informatives

Article

Poste |_| | \

|

| [
Fourmnizzeur | | [

|

Pavé sous-traitance

Fris référence
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Donneées techniques \ Gammes

UNIVERSITE
DE LORRAINE

» Onglet Jalonnement (mode fiche):

lﬁ Détail jalonnement
Fichier Edition  Edifecr  Outils Affichage 7

S[=] E3

= i BiERE = E EEE E 2R

L

\
Dpération I 10 /
Type IMachine >
Centre IINJEC
//
Pozte IF'2EID IF[ESSE 200t
— F iWE‘ﬂE i =
2 = - — Suivi normnal «—
Etape suivi | Suivi nommal ﬂ| Borhe =i
Etape production [0y - I <
Opération survante 20 ]
Jalonnement | 5ucceszeur j i ——"
Temps chevauchement Chevauchement attente = lots
Chevauchement attente = temps
Quantité chevauchement I | Chevauchement attente = gté ‘\\
Synchro debut b
Lotz chevauchement I Sﬁ;gh;g [ir? ! B

Paralléle ttez opé de l'ordre

Synchro sous-tratance —

Ok Abandon
|Eta|:ue L |F'rét o

A\

Informations reprises de
I’onglet opération

Nature du suivi de
I’opeération

Caractere productif de
I’opeération

Parametres

d ’enchainement de

| *opération par rapport a
la suivante * D
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Donneées techniques \ Gammes

» Mode de jalonnement : application du mode de
jalonnement choisi sur une opération a | ’opération
suivante.

Opération|Opé Sui| Jalonnement

Op.10 | Op.20 [Chevauchement —
Op.20 | Op.30 |Synchro début E—

Op. 30 | Op. 40 |Synchro début i

Op. 40 Op. 50 [Successeur r— |
Op.50 | Op. O |Successeur 5

A\
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entres de
charge

Nomenclature

stes de charge ammes
* Centres de charge » « Operations
» Jalonneme

* Schéma hebdomadaire
» Sections de valorisati T

Facultatif

@ UNIVERSITE
DE LORRAINE

Ordres de
fabrication

* Article lancé
» Matiéres
» Operations

Analyse charge

* Planification de la
charge

pérations
standards

rnatives de
gammes
» Utilisation
* Alternative(s)
Nomenclatures as




UNIVERSITE
DE LORRAINE

» Créer une alternative

» Créeer une gamme de fabrication pour PF

Nom PFx

Poste de charge Assemblage

Temps réglage 5 min

Temps opeératoire | 0,2 min pour 1

Efficience 100 %

Chevauchement successeur




Mouvements de stock :

Transactions
» Parametrage des transactions de stock

afin d ’effectuer des mouvements

- mentrée, sortie, réception, livraison,
angement d ’emplacement, ...

»/Chaque transaction aura des
caracteristiques propres

®» conditionnant la nature du mouvement ainsi
gue | affichage des champs dans les écrans

ramétrage / Stocks / Transaction de saisie / Stocks
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Mouvements de stock : Transactions

Code de la transaction Active ou en élaboration
Tranzaction IEND IEntree diverse saisie complete v At

— Type ttanzaction  |Entrée diverse j [T Saisie rapide
Code accés Famille mouvement | |

VN
/ Permet en réception

pour un méme type, une de supprimer la phase de
fenétre de sélection saisie et de validation

apparait en saisie

Permet de
regrouper des
mouvements (sur
des états...)

ramétrage / Stocks / Transaction de saisie / Stocks
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Mouvements de stock : divers

» Cette fonction permet de procéder a la saisie des
mouvements d ’entrée et de sortie de stock non liés a des
réceptions fournisseurs, livraisons clients ou ordres de
fabrication.

» Selon les parametres mis en ceuvre dans la transaction, |la
re de saisig s5pUX a huit étapes.

Fichier Edition Editecr DQutls  Affichage 2

E RN EEEEEEEEN
i ’ Site stockage l@ INégoce.&sniéres |

‘ Tranzac! tioh |END IEntree diverse zaisie complete |
|

‘ D ate imputation 12407401 <

|Site stockage | |F"ét A

Identification du site et validation de la date d 'imputation du
mouvement

Stock / Mouvements / Mouvements divers
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Mouvements de stock : divers

4| Utile pour statistiques ou recherches de mouvement

1 Indicateur de mouvements en attente

UNIVERSITE
DE LORRAINE

Informations
< rattachées au
lot

S

Caractéristiques
du lot

sont pas saisissables si | "article n 'est
pas géré par lot

ligatoire
y _’ Article ICD‘I oo |Cami0n SEMi [EMorque rouge IAFV
‘ ¥ tdiuts em attente Quantité tatale US I i
e
|
Designation myt [kt form Référence péremption [117/05/01
Affaire I Délai péremption I n]
Fizce | Date péremption  [31/12/2995
Ya 1
Lot ILDTCD1DDDS Lot fourniszeur I Rubrique 1 I
} Titre: | Frix origine | 28.0000 Rubrique 2 |
Devize I Rubrique 3 I
|Unilé |Quanlilé |Eoeﬂicienl |Quanlité us |Slock disponible |Slalul |Type emp |Emplacemenl |Fn
1 |— Car 10.00 20.000000 200 200] A
Enregistrer Ein
En dehors du prix, ces informations ne

I
Saisie conditionnée par les
parametres mis en ceuvre
et les caractéristiques
articles

Stock / Mouvements / Mouvements divers



Mouvements de stock :
Mouvements divers

» Actions possibles sur | ’en-téte :

= Visualisation et modification des fiches articles
et articles-site.

» |nterroger les stocks.

= Visualiser les caractéristiques de stock de
| "article.

» Actions possibles sur les lignes :

» Fclatement des quantités en fonction des
unités de conditionnement.

» Ajout de quantité dans un emplacement
occupe.
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Mouvements de stock : inter-
sites

Transfert |TRF-45M0000010

& Entéte | o Aticles |

Y 4_| Site expéditeur et
destinataire.

Adresses de livraison et

— de réception.

Emplacement de type stock

— Expodifour — fartnafare
Type expéditewr | 5= j Tupe destinataire  |5= j
Expediteur |51 Destinataire [ 450007
|Négu:u:e Aznigres |Négu:u:e Aznigres
Adresse expeditewr Adiesse destinataire I
|4 avenue Laurent Cély |
|FH |France | |<fa spécifiers:
|92600 J4SMIERES | |
Emplacement I i
Tranzportewur | |
[ ate expédition  |19-12-2000 [é&lai I 0
D ate livraizon I‘I 9-12-2000 Docurment imprime | Mann ™ I
Errearstier | [Ereer | Supprimer | Shandan | Fir

tock / Mouvements / Transferts inter-sites

chez tiers si tiers
destinataire.

Informations transporteur
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Mouvements de stock : inter-
sites

Transfert  |TRF-4SNO000010

— Expeaifensr Dexsfrafane

Type expéditeur |5 LI Type destinataire | 5i= ;I

E =pediteur [es Destinataire  [Soro0l Rappel deS
INégDce Ssnigres INégDce Ssnigres |nf0rm atlons d ’en'tete
| |
Effectuer transfert  |ron - Ernplacerent I Cham pS aCCESSIbleS
D ate imputation m unlquement Sl Ie
- | Article | Désignation 1 lus Lot Statut |1 destinataire est un tiers
1 |* MEUD Canapé plastigue M )

' Choix des articles a
transférer. Sélections ou
propositions
automatiques du lot,

Enreqrstrer, I [Ereer I Supprimer I Alandar I Fin I Statut et em placement.

Alimentation du stock transféeré

Stock / Mouvements / Transferts inter-sites
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Interrogations : Les types

Consultations Mouvements Zones de stockage
Stocks site Mouvements par Emplacements
/ article
Sfoc&s/ par lots Mouvements par Emplacements dédiés
/ date
S’r/écks détaillés Mouvements en Occupation emplacement
attente

Stocks \ Consultations \ ...
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Mouvements par article
Sdlection
Site |m |Mégoce Asnigres Article  [FORMOT |FORMO1 A g
Durée consultation I 45 Ii.:.ur[g] Lot I Claszement IDate LI SeIeCtlonS
L] ~
d 'en-téte
& Mouverments par article I
S5ite | lmputation | Lot | Umi | GQuantité | us | Quantité US | Stat | Emplacement | Dem analyse
1 |ASM 1212-2000 LIM 1000 UM 100 A& i d i
_  — Memorisation
Ja] LY e S = [ = N = B = = = N A :
ot des sélections
Mérmna actif pIUSIeurS
Type pigce Tous types z
Pigce Chert memaos
Type tranzaction | Taous b - Cornmande wente 1
Tranzaction — TDBS _I < Freparation pOSSIbIeS par
Livraizon 2
Fqu:ture_ wente ecran de
Durée consultation I 45 |il:|ur[s] ?i?-,eﬂlﬁn COﬂSU'tatlon.
£ Wiz & jour W Mouvements standard
" En attente ™ Mouvements divers
A D ate ;I
Becherche I | Critéres II asse)men Date _I 4 i Lat
‘ Code écran Ermplacernent
Statut
IIité
Ok Mémo | Rappel |  Eftmémo | fno |
Type pigce | |F'rét A

ocks \ Consultations \ ...
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Parametrage des ecrans de consultation

» Objectif : pouvoir personnaliser tous les écrans de

consiitation
Derriers lus
Liste standard i - 5 P

. 0rr te st ;l Type consultation ISM"-.-" IMDuvements par article PlUSIeU rs écrans
i FCE 1
", =L Code |STD |h-1'-.-'t$ par article standard < pOSSIbIeS pour une
B saT méme consultation
3 gE'B [ At - _
$ oo Codedacces [ 4 Acces possible
gg:z MHaombre lignes I 300 Hb colonnes fires |_3 paS Utl|lsateur
e SEA
. SEC Champ | Ordre
i@ SED 1 |site 5
. crr - — .
@® sHo 2_{Imputafion 10 Possibilité de modifier
s CHS 3 |[Lat 15 ) 1 H
S o U . I"ordre d "affichage ou
S Lo 5 | Quantits 25 de supprimer des

D STD Mouvements par & |Us 30 COIOnneS

Sy 7 | Quantité US 5
S@E STD Mwtz par article = g | Sat 4
® srr
SH Enregistrerl [ErEEr Iﬁupprimerl Sk ard o I Halidatiunl Copie I WizL I Firn I

Visualisation de | 'écran de consultation

age \ Parameétres généraux \ Ecrans de consultations
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Travall a faire

» Créer une transaction d’entrée diverse en stock

Article COMPx

Quantité 20




Gestion de la demande

Définition :

» Une demande est un besoin indépendant pour un
produit ou un composant donné.

» Ce besoin peut provenir de différentes sources :

% Des prévisions,

% Des commandes clients,
% Des ordres inter-usines,
% Des besoins en pieces de rechange et pieces détachées.

\lla demande est donc geénéralement supérieure
UX besoins purement commerciaux.
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Gestion de la demande

// [ Module } N a Module } N

Production Ventes

v N

Commandes Demandes de livraison

Prévisions de consommation

K - Pré)ﬁsions de vente / e Commandes Fermes
- K « Commandes Planifiées /
/ Origine Site J \ ‘

demandeur

Demande inter-sites Demande
e Fermes é . . :,
Besoins indépendants
) = Planifiees

eSuggérees J
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TN = ISpENG Vour digitel ks

» ( Production \ Planification

Prévisions consommation - ««mmim

Horizon de la demande repris par
défaut dans la premiére Bornes dates
sinon date du jour

Affichage sélectif des commandes
clients avec couleurs différenciées

lﬁ DEMO1 - [Prévisions de consommations]

J:g,' Fichier Edition Editecr  Outils -] Saisir date début ot date
Co| 4] <> |»] &|Ba(e]|<] Gl =4 2l Blelm] & 2@ :
e ST IS0 AN e <1 B B J 2o ] zlal de fin pour calcul des
— Safe " Ffrace Lo
|F'.-'-‘-.H |F'rcu:|u-:ti0n Pariz |7 Iv Ferme [~ Planifié - prEVISlonS
Article  [ROUESOD |ROUESD Bornes dates  [13/03/01  [15/10/01
Horizon demande IDT-".-'DS.-"D'I Saisonnalite | | Pavé « Calcul des
S aizonnalité I I préV|S|0nS »
Lot éconorique I LIAT Mode répartiion | S =rzine par semaine LI
Lot techhigue I LI Cuantité tatale 222 Iipe
Année | Moiz |Date |Stalut ordre Tjotal menszuel % du total Oté zemaine 1 | Qté zemaine 2 |I1té =€
1 2001 8| Aot Préwvizions 33 14.86 —— préViSionS hebdomadaires
2 2001 9| Septembre Préwvizions v E2 2792 15 * 18 (SaiSie manue"e ou Calcul)
3 2001 9| Septembre Ferme 21 21
4 200 10| Octobre Prévizions N 720 = 2B
2 . . .
# |nf0rmat|0ns de tOtallsatlon
=
Da.te SyStéme ; 08/08/01 Enregizstrer | Begrouper I LCalculer Stock | Encours I Graphique | Abandon I Ein I

!

Effacement des anciennes
prévisions et création des

nouvelles

A\

Possibilité de regrouper des
prévisions et d 'arrondir les

guantités calculées

«

saisonalité ».

Remise a zéro des prévisions du
tableau et accés au pavé
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Planification \
Réapprovisionnement inter-sites

» Définitions :

Possibilité pour un site de passer commande a un autre site de la
méme société de facon ponctuelle ou structurelle,

Echange d ’articles résultant d un besoin exprimeé sur un site et
couvert par la ressource d ’un autre,

Relation basée sur des contrats de commandes ouvertes entre
ces deux sites tiers,

Gestion d "un type d ’en-cours dédié aux échanges inter-site :

- TRx (site demandeur);

- TPx (site appprovisionneur).
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eapprovisionnement inter-sites

Site 1 Site demandeur Site approvisionneur 'Site 2
Contrat achat | -feeefnen »F Contrat ventﬁJ
g

Encours

¥

P
A TRS (suggestion)||................. JTPS (suggestion)]
N
= TRP _(planifi€e) || -fforseeees - TPP (planifiée) ]
:
A TRE (ferme) = |jfoporsees | TPF (ferme) | ...,
Encours .
Oy = "t

X

: : <L y

Receptlon (IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII ((QI;) leralson
- )")
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vall a faire

» Créer une commande client

Site de vente Site du binbme

Client CLIENT

Site d’expédition Site du binbme

Date livraison Date courante + 5 jours
Délais de livraison 1 jour

Condition paiement CHQCPT

Article commande PFX

Quantite 200




Les types d’ordres

® |nterpretation par le systeme des difféerents
evénements liés a | ’activité de | ’entreprise.
» Ces ordres sont identifiés par :
 myne nature = 2 lettres (WO,S0O...).
un statut = 1 lettre (F,P,S).

» un type d'ordre = fait genérateur (commande
client, commande fournisseur).

= un numeéro chronologique ou paramétrable (20
chiffres maximum).
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Les types d’ordres : Les ordres

Matiére)

Nature Statut | B/R Stock Description Fait générateur
Prévisionnel

SO F B Commande client ferme (SOF)
Sales Order P @ Commande client planifiée (SOP) T S
(vente) S Prévision commerciales (SOS) Prévision consommation
PO F R Commande fournisseur ferme (POF) Commande fournisseur
Purchase Order P @ Commande fournisseur planifiée (POP) | Demande d’achat
(achats) S Suggestion d’achat (POS) Calcul des besoins
woO F R Fabrication lancée (WOF) Lancement de fabrication
Working Order P @ Fabrication planifiée (WOP) Lct de fabrication planifiée
(fabrication) S Suggestion de fabrication (WOS) Calcul des besoins
MW F B Reservation matiére ferme (MWS) Lancement fabrication
Materials working P @ Réservation matiere Planifiée (MWP) | Lct de fabrication planifié
(reservation S Trace de fabrication suggérée (MWS) | Calcul des besoins

B = Besoin

R = Ressource
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Les types d’ordres : Les ordres

Nature Statut | B/R |  Stock Description Fait aénérateur
Prévisionnel
TR F R Ordre inter-site Ferme (TRF) e Planning global
Réappro. inter-site P @ Ordre inter-site Planifié (TRP) (P:Ian de trjwa'l t
' . . w ommande ouverte
Site Demandeur S Ordre inter-site suggéré (TRS) e Calcul des besoins
TP F B Demande inter-site Ferme (TPF) » Planning global
Demande d’achat p @ Demande inter-site Planifié (TPP) g:?: 3:r;r:xggur
inter-site S Demande inter-site suggérée (TPS) e Calcul des besoins
SC F Réservation article S/traitance ferme (SCF) e Lancement Fab.
Sous-traitance P Réservation article S/traitance Planifiée (SCP)(| Article avec Opé..
S/Traitance (Ferme
/ Planifié
S Réservation article S/traitance suggéree (SCS) | e Calcul d% charge
dans le CBN
BW F Ressources induites ferme (BWF) || e Lancement Fab.
. A o BWP Acrticle
-laneaatif P Ressources induites ( )
S RANITGS o induites suggérée
4o (BWS) | e calcul des besoins

A\l
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Calcul des besoins nets

® | ogique du calcul des besoins nets:

Calcul Besoins Nets
(C.B.N)

ent selon
nome

BESOINS BRUTS
éch?ancés

on des stocks
et en-
ments aux
parametre

BESOINS NETS
échéancés

ORDRES PROPOSES
échéanceés
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Calcul des besoins nets

» Calcul des délais :

AP . . Calcul de la date de début de la
®» Délai de fabrication mm) suggestion (POS, WOS) par

» Délai d ’achat rapport a la date de fin de celle-ci.

®» Délai controle qua”té ‘ Calcul de la date de début de la
suggestion (WOS) avant le

controle qualité.

Délai Coéf. Délai | Deélai Délai de
fabrication | dégressivité CQ d’achat | preparation

POS Non géré (NG) Oui Non Oui NG

WOS Oui Oui Oui NG Non




Calcul des besoins nets

®» Calcul des délais (suite) :
= Coefficient degressivite (delai):

Délai de fabrication

Délai d ‘achat mm) Lot économique

. Application du coeff.

% allongement du délai
®» Exemple : Délai =5 jours pour un lot de 150

» Coeff.délai =100 % Suggestion =300 Délai = 10 jours

Suggestion > 1 Lot

» Coeff.délai=60% Suggestion =300 Délai = 8 jours
» Coeff.délai=0% Suggestion = 300 Délai = 5 jours
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Calcul des Besoins Nets
» \lode de groupage .

» Jours (calendaires),

®» Semaines, SOlF SlOF
= Mois. 50 75 PE D=y
LMMJVSDLMMJVSDLMMJVSDLMMJVSDLMMJIVSD
| e i e | |
_ Al A2
POS 1 =50 I l D = 8] D = 10j
: | WOS 1=50
L ]
I P | GROUPAGE EN JOURS
POS3=75 I I
: | WOS2=75
1 ]
I 1 1
POS 4 =75

I | GROUPAGE EN SEMAINES

1
POS 1 = 125 WOS1=125 UNE SEULE SUGGESTION
: POUR L'ENSEMBLE DES
: : BESOINS DE LA SEMAINE

1
POS 2 =125 # LUNDI
DATE DE FIN = DATE AU PLUS TOT = DATE PREMIER BESOIN

DATE DEBUT = DATE CALCULEE AVEC DELAI SELON QUANTITE /




m @ UNIVERSITE
DE LORRAINE

Calcul des Besoins Nets

»Traitement de | "horizon ferme :

e Pas de couverture a date de

tout nouveau besoin (SOF, SOP)
= Figer le plan de production sur cet horizonV

sur une période donnée =
Horizon ferme \ Ruptures
(Donhées de base YArticle \ Article site ) P Décalage deS Suggestlons couvrant

les ruptures sur la premiére période
SOF SOF SOF ; T
l l l au-dela de | ’horizon.

S

N N e T
Horizon ferme

D = 3]
" WOE I I

WOS WOS
[ | Bl e gt e iz,

Y



Calcul des Besoins Nets

Traitement de | ’horizon de la demande

= Pré-requis :

~ »Fiche article site : définir un horizon (semaines ou mois) de
la demande ;

wParameétrage C.B.N : Activ.elgrlg/ i‘é%ﬂé‘b('&‘é )S%r(]joerérégriz.
demande ».

/ dans | ’horizon.l\
«\Définif un horizon dans lequel

les prévisions de vente sont Pas de suggestion Pas de message MRP
ignorges = Horizon Demande

) e Hors horizon, prise en compte de la
A [Nonnées de base \ Article \ Article site ) plus grande des deux valeurs entre
prévisions de vente et carnet

commandes client (SOP, SOF) .
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Calcul des besoins nets

» Parametrage Données de base / Articles / Articles - site

»Pré-requis 1 : La fiche article-site:

— Flamicaton — FEIDOe FIEArement
Harizon ferme | 3| Semaines j tMaode réappro IHéappro CBM 'I
Honzon demande | B |Semaines j Pénodicité réappro I—IJ calendaires
Palitique réappra [BNT  [BES MET <
[~ Prévisions : Couverture semaines | ] ISemaiHES Pollthue de réapprOV|Slonnement
S aizonnalite . P s 7
: : Type sungestion [Fabricaton =] et type de suggestlons generees
Pourcentage de perte I 0.000 Site réappra |
— Defarx
D élai de fabrication | [ |J,ouwés Stock sEcurité I <
Coef dégressivité I—D I »Seuil de réappro I Varlables prlses en Com pte dans
Délai ctrl qualité 2 |ouvrés Stock. maximum I 2500 s
Déla mulb-niveas N_ Lot économigue I L] . IeS pOI Ith ues de
Délaidachat [ 10 [J calendaies Lot techrique | 100 [ réapprOV|S|on nement.
[élai de préparation | 1 |J.ouwé$
Enreaistier | [Ereer I ﬁupprimer) | Abarorn I Article-Coiits I Fin |
\ Variables prises en Stock pris en compte dans les
compte dans les analyses de sur-stock au niveau

calculs des délais CBN.
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Calcul des besoins nets

» Pré-requis 2 : Table des politiques de

Jfg,‘ Fichier Edition Editeur Outilz  Affichage 2

0O W« ] gleElE=2 B A =2 =

Zones d 'identification

Deriers s (code + libellés)
Liste standard Paltiqus réapero [ERE [BESOIN NET STOCK SECU < |

Poli réappro | Libellé

¢ BMS BESOIM MET STOCK SECU ;

* PO1 politique 1

 FO2 Palitique 2 Libellé court INET SECL J N a.tu re deS

# PO3 Politique subtils Sugges“ons générées

&l P04 Politique frac suscessit Type suggestion | Syggestion avec taces du CEM j < = = =

@ POS Palitigue frac successif . —

¢ POG Pulitique frac paralléle Huanlite 183ppro. | Quaniité rette ﬂ <

¢ PO7 Besin net zang s repl Fractionnement | Pas de fractiornement -

¢ PDg Besoin met avec 53 ¥ Stock sécurite. ———— A MOde de CaICUI des

# RAC1 55+ Mini arondi+ Frac/? ™ Analyse replani HA L~

* RC2 ini zanz arrondi + Fract. Suc A quantltes Suggerees

® RC3 Paol. Trace zeul i =

+ RC4 Pal. Traces + Frac Succ.

Enrearstrer, [Ereer Supprimey Sbandan Fin | d d
Mode de
1 .

fractionnement des
quantités suggérées

Proposition de messages Stock de sécurité a
de ré-ordonnancement intégrer dans le calcul de
dans le CBN / PDP la couverture

I

ées de base / Tables articles / Politiques de réappro
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Calcul des besoins nets

» Nature des suggestions generees :

» Ordres traces ou besoin induit « matiere »
(MWS) sur le composant : tracabilité de
| "origine du besoin sur le compose.

(O Suggestion avec /\ Suggestion sans \/ Traces seules du
traces du CBN traces du CBN CBN

A b%gpln (WOS). . o L
PF1 WOS A pp1 wos Prl WOS
| |
vws  1Omws O Ol pmts '|A\3 MWS
\\SFL wos A3 pos SF1 A3 POS
Wos [CPuws of 19 OA1 MWS—\ACZDMWS
A2 Al A2 POS POS
POS
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Calcul des besoins nets

» Mode de calcul des quantites suggereées:

& Panitcaion = Quantite nette;
- Réapprovisionnement | R . .
Sa— 1 = Quantité mini sans arrondi (Lot technique) ;
Seul de réappra I— L o ) )
Stockmasimum [ » Quantité mini avec arrondi (Lot technique).
Lot égsnamiae | 5nn
Lot technigue 100
¢ |
L
Q,uantlte oz Si Besoin = 450 < gté mini |Si Besoin = 650 > qté mini
réappro
Besoin net 1 Suggestion = 450 1 Suggestion = 650

Qté mini sans

arrondi lot 1 Suggestion = 500 1 Suggestion = 650

Qté mini avec

arrondi lot 1 suggestion de 500 1 suggestion de 700

ées de base / Articles / Articles - site
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Calcul des besoins nets

= Pré-requis 3 : Mode de fractionnement des
guantités suggerees
» Pas de fractionnement

®» Fractionnement successif : décomposition de la
guantité suggérée en « n » suggestions successives
ayant pour quantité un sous-multiple du lot technique

» Fractionnement parallele : décomposition de la
guantité suggérée en « n » suggestions de méme date
ayant pour qguantité un sous-multiple du lot technique
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Calcul des besoins nets

» Mode de fractionnement des guantités

1 suggerees :
- Réaporavisionnement |
Stock sécurité I—

Seul de réappro I
Stock maximum I

Lot économique

Lot technigue

Fractiontiement F'a
iPs

Fract
Fractionnement successik

Quantité de Fractionnement

réappro

Si Besoin = 450 < qté
mini

Si Besoin = 650 > qté
mini

Pas de

Besoin net .
fractionnement

1 Suggestion = 450

1 Suggestion = 650

Fract. par lot

4 suggestions de 100 + 1
suggestion de 50

6 suggestions de 100 + 1
suggestion de 50

Pas de
fractionnement

Qté mini sans
arrondi lot

1 Suggestion = 500

1 Suggestion = 650

Fract. par lot

5 suggestions de 100

6 suggestions de 100 + 1
suggestion de 50

Pas de
fractionnement

Qté mini avec
arrondi lot

1 suggestion de 500

1 suggestion de 700

Fract. par lot

5 suggestions de 100

7 suggestions de 100

nées de base / Articles / Articles — site

D ées de base / Tables articles / Politique réappro




m @ UNIVERSITE
DE LORRAINE

Calcul des besoins nets

» Pré-requis 4: Définition des variables du calcul
des besoins nets.

®» Fonction composee de 4 onglets, commune au
- parameétrage des outils de planification C.B.N et P.D.P.

2 onglets dédiés au C.B.N:

®» Onglet Calcul besoins 1: définition de I’ensemble des
variables de traitement ;

» Onglet Calcul besoins 2 : onglet dédié aux regles de
replanification, proposition de messages pour optimiser les
ressources deéja positionnées par rapport aux besoins
existants.

» ? onglets dédiés au P.D.P : variables de gestion
identiques aux onglets C.B.N.
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étrage / Stocks /
besoins

» Définition des variables du C.B.N.

Site stockage |F'.-“-‘-.F| |F'n:u:|uu:tinn Pariz

A

| Site de lancement / 1

@ EaIInS'I |<> Caleul I:uesu:uinle ¢ Plan directewr 1| ¢ Plan directeur 2

=
‘ Al =

2t g qienclatue |_3 |N|:|rn de fabrication PAR
ScheMkebdo |SC'| |Schéma hebdomadaire en 1/8 5j
Analyze replanif. W Semaines
Calzul charge W Semaines

Délai de fabrication D élais articles |
[T Analyze stock maxi

[~ Aricles PDP+CEN

[~ Impression journal

[~ Sélection excluzive

— Nowmibre gresraees
Jourg I EO
Semaines I 10
M oiz I 10

v Ajustement autamatique <

‘ seul CBN par site

‘/J Définition des

| Correction automatique

Param. spécifig... I

| des périodes - buckets

Choix des besoins

et des ressources
a prendre en
compte

— Sfeck oo deeanf — Resoms N Hessowrces
[¥ Stock physique j [¥ Cdes clients sug. [¥ OF planifiés N
Stock sous contrile IN.;.n j [¥ Cdes clients plar. [¥ OF lanceés
[~ Stock rejeté [¥ Cdes clients fermes [¥ Cdes four. plan. L
[~ Transferts [v Dem. transfert sug. ! [¥ Cdes four. fermes (
[~ Stock art, fantdmes [v Dem. kansfert plan, v Dem. transfert plan.
[v Dem. transfert ferme ¥ Dem. transfert ferme Yy,
[~ Sorties en attente /
[ Solde hariz. demarnd: ﬂ

Nature du stock de
départ

Gestion de | 'horizon de

la demande
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Calcul des besoins nets

®» Parametrage des traitements C.B.N :

Alternative de nomenclature autorisée

sur le site de lancement ’ Schema hebdomadaire

l Horizon de proposition de
messages de replanification

— fraffement
Alk. nomenclature |_3 |N|:|n'| de fabrication PAR /
Schéma hebdo |SI:'I |5|::héma hebdomadaire en 148 5 /
Analyse replani. | 10 Semaines Horizon de calcul de la

Calcul charge I 10 Semaines < charge intégrée au CBN

Délai de fabrication IDé|a|3 articles - | [N - -':E: articles .
Délaiz gammes / article
D élaiz qammes taujours

[T Analvse stock maxi > [ Impression joumal
[ Articles PDP+CEN [T Sélection exclusive

[

Choix de calcul du délai de
fabrication

Possibilité d 'imprimer un
journal du calcul des
besoins

aramétrage / Stocks / Calculs besoins
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Calcul des besoins nets

» \ode opératoire :

‘ / @' Calcul besoins nets M=] E3

Fichier Edition Editeur  Qutilz  Affichage 2
=] i REEE = E EEE = EE
T raiternett II:aIcuI besoins nets 'Date de traltement —

[rate référence

|date du jour par défaut

[T Affichage progression

Site stockage |Inlitu|é

1 |PaR Produchon Fans

Choix d 'un ou plusieurs

Sélection . f .
FParamétres calculs besoinz S|teS (CaICUI mUIt|'S|tes =
Pl St traitement successif des

Sélection avancée

Calendigr sites en fonction de

| 'ordre prédéfini). Le site
doit étre de type
production ou dépot.

|Date référence | |F'rét o

Menu contextuel - acces aux
parametres CBN du site

Stock / Réapprovisionnements / Calculs besoins nets
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» Créer un parameétrage CBN

Délais de fab. Délais articles

Commandes Clients

Nbre de groupage | 365 jours

Stock de sécurité | Oui

Regles de planif. | Oui pour OFs et Cmds.

» /| ancer le CBN
Visualiser et analyser les résultats sur PFx et COMPXx

Visualiser et analyser la charge




Lancement de fabrication

» Deéfinition :
» C ’est| ’activation d ’un ordre de fabrication (WOP,WOS)
résultant :

» e |a confirmation d une suggestion de fabrication (WOS),
de la confirmation d ’une fabrication planifiee (WOP),

» d ‘une création directe a partir d 'une commande client
(SOF).

Et, basé sur :

®» | a nomenclature de premier niveau (relation composeé -->
composants),

®»| a gamme de fabrication.
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Lancement de fabrication

= Determiner a partir de la nomenclature les quantités
de composants necessaires a la realisation de la
quantité de | ’article lancg,

= Réserver les quantités de composants ou matieres par
~ allocation globale ou détalillée,

' » Calculer les temps de fabrication (temps de charge)
les temps hors charge (temps de préparation,...) a
artir de la gamme de | ’article lance,

Transformer les temps de fabrication en cycles de
fabrication,

= Positionner les cycles par rapport a des dates, c 'est a
dire définir des dates de début et de fin de fabrication
(Jalonnement) .
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Lancement de fabrication

®» Pre-requis 2 : Transaction de création d "ordre de fabrication

» Deéfinition : la transaction de création d *OF permet :
® une personnalisation des écrans de gestion des ordres de fabrication,

®» |a définition de différents modes de lancement:
I Complet (matiéres + opérations),
I Partiel :

= Matieres seules (+ lancement complémentaire des opérations avant édition
du dossier de fabrication),

®» Opeérations seules (+ lancement complémentaire des matiéres avant
édition du dossier de fabrication).

» | a définition des traitements a exécuter en automatique :

» Allocation matieres,

» Jalonnement des opérations,

» edition du dossier de fabrication.

( Paramétrage \ Production \ Transactions de saisie \ Ordres de fabrication )
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Lancement de fabrication

‘ Zones d 'identification (code + libellé)

U'd'BD;;nLZZ:::a“““ Z = ﬁﬂgﬁLﬁc’;ﬁfﬁlet — Codeaccds [ 7 Actit < Fi ) A
— litre par code d 'acces
# F2 Lancement complet automatiq | < Paraméties | ¢ Saisie| ¢ Analtigue| ¢ Documents
 or4 D[ds e [?ﬂ?ﬂcnon réservée ala génération automatique < Indicateur de réservation
@. st Stotuts T — de la transaction aux
— i; e { M IEERers fonctions de lancement
" fuchon \ automatique :
 Wode Jancement X (MFGMTSNUM)
@ Ou |Z ;Z:::ts seules & A compléter ~ Mode défini } - * Planning global
T [V Dpérations seules % A compléter " Mode définitif ° Plan de trava”
[ - « Regroupement
Statuts des y Tdfw - F TW cf'ifmfhm « Lancement automatique
OF autorisés [T| FAIZEns  ~™™™ B
Indicateur Lancement
Multi-articles
4| | ¥ Errenistier Creer Supprimer Abandan Yalidation Capie Fin
Y
Définition des traitements Modes de lancement
automatiques en création d 'OF autorises

\\
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Planification\ Ordre de fabrication

» Cette fonction permet deux types de lancement :
= [ ancement complet (matieres + opérations),

= ancement partiel,

| = Matieres seules,

®» Opérations seules.

I Le mode de lancement est conditionné par la transaction
‘ordre de fabrication choisie.

Fonction composé de 4 onglets selon parameétrage de
la transaction:

» Fntéte,

= Matieres,

» Opérations,
=» Documents.

( Paramétrage \ Production \ Planification \ Ordres de fabrication )
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Planification\ Ordre de fabrication

» [Entéte / onglet Entéte :Informations générales concernant
| ’ordre de fabrication

Sites de type «Production » et

Site planffication [PAR [Pais | 4  Statodie [Feme . appartenant a la méme société
Site production IF'AH IPa[is Mode lancement | Complet juridique
Numéra 0.F [OFF&R01080007 45 - &complee A compléter
< Statut de | 'ordre et type de

|<> Eomposantsl & Dpérationsl & Documentsl

lancement fonction de la

Arfrplze-laace: ”
?-Q Alticle) |Etat ligne |T_vpe |UL |lJté Iancement@l ULﬂ transaction
D i En attente Puock C10 5
A 'l En sttente UN Saisie directe ou sélection de
3 = - " .. .
€ _'I_I I artlc_:le, Ia_nce - Saisie mult_|ple
oS autorisé si lancement multi-
onnement |yl vI Prioritg | M armal vI aI’tIC|eS
Diate début  [20/08/01 Cuantité prévue B0 JuM
Date fin I2?£DS£D1 Allocation INon alloué . y 2
Délai [+C0) |5[+5] Jalarnement INon jalonng In’dlcateurs d "état ]
% compression I Situation IEn attente d avancement de I OF
~Gamme) : -
b Waio i Choix du mode jalonnement et
Alternative |_3 |Gamme production H i
S calcul du cycle de fabrication

linn!

remistien | [Ereer, | Supprimer | ﬁbandonq Allocation !Jalonnement |D Situation Fin

Gamme de production Fonctions disponibles
apres création de | 'OF
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Planification\ Ordre de fabrication

» Onglet Composantgg

* Informations sur quantité de

| "article lancé - composé

Ec()):tteo:tuel o Canposans | Zone quantité
di bl v alimentée apres

ISponibie A« :

pl- Quartité prévue OF I 110 @ productitle) | | allocation des

Sgne < matiéres
«maneley C t |Etat li |us  |até besoin [T |Date besoin | Dési
existante omposan at ligne & besoin Pp? ate besoin €sig

‘ » IS En attente M 80| Physzique 20/08/0 W53 |nf0rmati0n8

2 VIS4 En attente M B0 Phyzigue 20/08/0 WS4 g
modifiables sur les
v / 3 a2 En attente 1M B0 Fhyszique 2040840 Bl al <+

Tri opération # matiére Composants

— = 4 Ajouker matiére non prévue

i :

—— Ajouter zouz-ensemble [fantdme]
Gestion stock matire Loupet Bl
Stock projeté
Texte "
Etat suivi Mode « fiche »
Atticle-Site accessible par « détalil

[EEUEES 5 3 matiere »
—
Enreqistrer | tréer | Supprimer | (k= e fr (ﬂ_llucatioa Jalunnementl Situation | Fin |
A T

Bouton contextuel Fonction disponible aprés Etat d "avancement de | 'OF (Avrticle
disponible sur ligne « création » de | 'OF lancé - Matieres - Opérations)
« vierge »
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Planification\ Ordre de fabrication

®» Onglet Composants:

» Allocation de stock :

»un article alloué (composant) : un article pour lequel une
réservation a été émise mais qui n ’a pas eté sorti du
magasin,

»Seuls les ordres fermes (WOF) peuvent étre alloués,

La transaction d ’ordre de fabrication choisie permet :
1 allocation globale OF:
» Une allocation manuelle des matieres,

» Une allocation automatique de | ’ensemble des matieres
lors de la création de | OF.

1 Allocation partielle OF

= Une allocation manuelle (globale ou détaillée) d "une
matiere en particulier indépendamment du mode
d ’allocation de la transaction.
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Lancement de fabrication

» Disponibilité de la fonction « Lancement de
fabrication » :

» Planning global (Production\Planification\Planning global),
® Plan de travail (Production\Planification\Plan de travail),

Reg rou pement (Production\Planification\Regroupement),

®» Ordre de fabrication (Production\Planification\Ordre de fabrication),

®» | ancement automatique (production\Traitements automatiques \Lancement
automatique)

®» Contremarque de fabrication (Production\Traitements automatiques
\Contremarque)
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Planification \ Planning
global

= Définitions :

®» | e planning global est un outil d aide a la décision
- adisposition du gestionnaire qui permet :

la définition de profils différenciés en fonction du role
du gestionnaire (planificateur, approvisionneur,
acheteur...) ;

» D ’offrir une vue multi-sites et multi-articles de tous les
evenements a traiter sur une période donnée ;

®»De donner la possibilité d *agir sur les ordres restitués.

( Production \ Planification \ Planning global )
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Planification \ Planning global

( Paramétrage \ Production \ Transactions de saisie \ Planning global )

Transaction de saisie

®» Onglet Parametres : profil de | "utilisateur.

Profil de | 'utilisateur Filtre par code d 'accés  Choix du gestionnaire
< [ 7
Der_niers lus | S == /
— E::;;:::ion lobal = = ||P|_N\|Plan|f|cateur Badh caeis I— 7 i ‘

4+ AP1 Approvisionneur ! Acheteur 1
+ APP  Approvisionneur / Acheteur % Paramétr & Sélectionsl ¢ Affichage

# IMT  Ordre inter-site

- — Hoila o, Mode de raree
# PLN F'Ianlflcate.ul z ¥ Planificateur Gestionnaire | Affiché
+ REA  Reéappro. inter-site
I~ Approvisionneur/acheteur
— Aorcde plansieaeor Aepdy appro mmwm
\ |+ Suggestion de fabrication " | Suggestion d'acfi/

/ v Fabrication planifiée I | fachat planifié/
/ [ Fabrication ferme ™ ichat ferme

™| Suggestion intersite) €—

100t

™| Ordie intersite planifie

SR

= | Ordie intersite feme:
; : 5 _ V\
Plan de travai |F'LN |F'Ianificateur T R P
FRegroupement |F'LN |F'Ianificateur <
Choix des ordres J

sur lesquels agir

f

_|

—. | . ransactions pour debranchement
— vers les fonctions Plan de travail, ...
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Planification \ Planning Global

» Onglet affichage : Restitution des informations /

~construction des colonnes.

—_—

% Alfichage |
Mambre de lignes I 300 Mambre de colonnes fikes |_4
— Late der champs
Champ | 5 aizie

1 | COrdre
2 | Figce
£l -t [neluredexciune /
47| Article Clazzement
8 | Date début R enumérotation } —
E |Daefn [ERLEET [Etrl

. [EaEEr [Etr{+E
¢ | Oté restante Coller Chlay
g |LUs — -
g |Messae |rEertiar I.|gnet Ma!+lns

SUEErEssEr ane f &[S T,

1@ | D ate mp
11 | Quantité mrp Becherche...
1200 Muanhté nrés e Mode fiche

\

[jest-ce gue Eest 7.

Liste des champs
disponibles pour affichage

Choix des champs

Ordre des champs dans les
colonnes
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Planification \ Planning global

Site par défaut Date par défaut = GPLNHOR
( Production \ Plani‘f‘ication \ Planning global) del ’opérateur modifiable

— Filtres Bones debur 7 fin
Site [PaR [Production Paris <« Aticle  [CO100 Jco1an
Gestiohnaine |ADMIN ISuper-U tilizateur demao Tiers I— I—
Datefin [ 0210/01 | <
— frdvex 4 fraffer
Ordre |Piéce | Site |Allic|e |Date début |Date fin |lJté restante |US |Message ;I
16| 'w05 | SGRAROOOOO4AS05 |PAR [CO100 30,0801 0340501 200| UM Retard harizan £
E Wwi5 |5SGPARO0000048509 |PAR | CD100 30./08/0 03409/ 50| UM Fetard harizon
18|05 |5GPAR0O000048510 |PAR [CD100 300801 0340801 180 UM Faz d'action
? WOS | SGPaR0000048506 | FAR | CD100 3040801 03/034mM s0f LM Fetard horizon £
? 'wi5 |5SGPAR0000048508 |PAR | CD100 30,0801 0340901 180 UM Retard harizon
7 505 | 1050000000339 PAR | CD00 03/05/m 0340501 92| UM Paz d'action
E Wwi5 |5SGPAR0000048512  |PAR | CD100 05,09/ 0g/09.01 150 UM Paz d'action
23 |'w05 | 5GPARO00O048513  |PAR [CD100 20408/ 24/08/01 100| UM Faz d'action
? WOS  |SGPaR0000048514 | FAR | CD100 25408401 26/03/0 150| UM Fasz d'action
? WwOF |OFFAROI09000045  |PAR | CD100 25,0901 01A10.0 200 UM Paz d'action _|
? w5 |SGPAROOOOO4SR1S  |RAR | CD100 26405,/ 274050 92| UM Paz d'action
_2T?—ISDS 1050000000340 PAR | CDI00 01100 014100 2| UM Faz d'action_lll
L »
Date systeme : 13/08/01 l l l
Recherche Critéres | Lot | Fabrication | rtdreste | Flan de travaill Regrouper | Fin

Lancement direct WOP, Boutons de basculement
WOF..= MFGMTSNUM vers Planning Global, ...



‘B FELECOM
s1ancy BE LoRANe

Planification \ Planning global

Débranchement vers le plan de travalil

Signification
PlanifiersL Z
ST anest L Débranchement vers le regroupement
Flan de travail /
Regroupement
Stock L— Visualisation des en-cours associés a | 'OF et
Aticle-Site / d,b h t | | d t |
oo noots assogiée ébranchement vers le plan de travai
Digponibilité compozants }
Digponibilité compozants & date l@Zuum ENCOUIS AS30CIES
[SaipEr (STl Type ordre | Pigce Site | Atticle | Date début | Date fin | S | Quantitg restante | Désignation 1
Copies [EriHE « MwWS  SGPARDODOOD4SS0S PAR CHOOS 30408/01 30408/01 UMW 200 Chéssiz monté
e)|[=7 [ « MwS  SGPARDODOOD4SS0S PAR HODD  30408/01 30408701 UM 200 Conteneur
— : # MwWS  SGPARDODOD4SS0S PAR CADOD 30408/01 30408701 UM 200 Cabine mantée
Isertion ligne fil & & MwS  SGPAROOOOD4ES0S PAR MOOD 3040807 30/08/001 UM 200 Matewr
Suppression ligne fel i T & MwWS SGPAROOOON42505  PAR  POOS 3040840 30/08/01 UM 800 Phare narral
RBecherche. .
tode fiche Iﬁ Dizponibilité composants
. Fichier Edition Editeur Outils  Affichage 7
[Hilestce que clesh 7 p—) T O I e et = M = = = e -
II ’7 Quantité demandée I 200 Unité stack  |UMN
. I LY — Liefe dex comp 3
Dlsponlblllte deS Composants Article |Désignalion |US |Ecalt Physique |Sollies en attente | Controle
pour | 'OF (1 |Poos Phare nomal | UM 3200 £600
|2 | mom0 Mateur LN 330 1180
| 8 |cHO0S | Chissismonte | UN 550 1400
LHDDD Conteneur LI B0 1400
5| cennn | Cabinemontée | UN =200 150
3

( Production \ Planification \ Planning global)
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Planification \ Lancement de

fabrication

= Definition :
= C ’est | 'activation d 'un ordre de fabrication
(WOP,WQOS) résultant :

»cle la confirmation d ’une suggestion de fabrication
(WOs),

®»de la confirmation d 'une fabrication planifiee (WOP),

»d 'une création directe a partir d 'une commande client
(SOF).

»Ft basé sur:

®| a nomenclature de premier niveau (relation compose --
> composants),

®»| a gamme de fabrication.



Planification \ Lancement de
fabrication

» Objectifs :

= Determiner a partir de la nomenclature les quantités
de composants nécessaires a la realisation de la
guantité de | ’article lancé,

= Réserver les quantités de composants ou matieres par
aljocation globale ou détalllée,

= Calculer les temps de fabrication (temps de charge)
et les temps hors charge (temps de preparation,...) a
partir de la gamme de | ’article lancé,

= Transformer les temps de fabrication en cycles de
fabrication,

» Positionner les cycles par rapport a des dates, c ’est a
dire définir des dates de début et de fin de fabrication
(Jalonnement) .
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Planification \ Lancement de

) fabrication gy
» Pré-requis : Transaction de creation d ’ordre de

fabrication

» Deéfinition : la transaction de création d *OF permet :

= une personnalisation des écrans de gestion des ordres de
fabrication,

définition de différents modes de lancement:
{ Complet (matiéres + opérations),
{ Partiel :

= Matieres seules (+ lancement complémentaire des opérations
avant édition du dossier de fabrication),

®» Opérations seules (+ lancement complémentaire des matieres
avant édition du dossier de fabrication).

» | a définition des traitements a exécuter en automatique :

» Allocation matieres,

®» Jalonnement des opérations,

» édition du dossier de fabrication.

( Paramétrage \ Production \ Transactions de saisie \ Ordres de fabrication )
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Planification \ Lancement de fabrication

® Pre-requis : Transaction de création d ’ordre de fabrication

AL Ong|et Parametres : ’ Zones d "identification (code + libellé)
— D:mi'erlsjll_Js - — - Bre de fabricatio 4 : : | .
T 'Dlézi :atioan fleanon ||DF1 |Lancement complet Code accés I v Acti <¢ I Flltre par Code d ,aCCéS
+ OF2 sutomatiq | ¥ Paramébies | © Saisie| ¢ Analptique | ¢ Documents
# 0OF3 Ordres planifiés HEieation . 7 g
L ’7 [ Transaction rézervée 3 la génération automatiques <€ l Indlcateur de reservatlon
@. ometicie Stotus pS— | de la transaction au x
e Planifié ™ Multi-article autarisé fo n Ct| ons d e I ancement
' Lo \ automatique :
S \ (MFGMTSNUM)
[ Complet o R
@ OU [V Matigres seules (& A compléter = Mode définitif Plannlng glObaI
T [V Opérations seules A compléter = Mode définitif © Plan de trava'l
( Autamaty * Regroupement
Statuts des b} e T P « Lancement automatigue
1cA " Automatique [globale)  Automatioue  Automatigue
OF aUtorlseS L i AutomatiZue [:étaillée]
Indicateur Lancement
Multi-articles
LI Enreqrstier [Ereer Supprimer Abandarg Walidation Copie Fin
Définition des traitements Modes de lancement
automatiques en création d 'OF autorisés

\
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Planification\ Allocation

» Allocation de stock :

= un article alloué (composant) : un artlcle pour lequel
une réservation a été émise mais qui n ’a pas ete sorti
du magasin,

» Seuls les ordres fermes (\WOF) peuvent étre alloués,

» | a'transaction d ’ordre de fabrication choisie permet :

1 allocation globale OF :
» Une allocation manuelle des matieres,

= Une allocation automatique de | ’'ensemble des matieres lors
de la création de | "OF.

I Allocation partielle OF :

= Une allocation manuelle (globale ou détaillée) d ’'une matiere
en particulier independamment du mode d ’allocation de la
transaction.
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Planification\ Allocation

I Principe d ’allocation des articles en stock :

Stock disponible

Ventes { Allocation globale (alloué global) @
Commandes < Pieces sont réservées
clients fermes <{ Pieéces non identifiées

< Pieces sont réserveées

Z : < Pieces identifiées
H] Besoins Lot, statut de stock, emplacement

1 Allocation détaillée (alloué détail) @

Production
Besoins induits Stock non disponible

matiere fermes Il Allocations Globale et détaillée

@ (Stock manquant) @
< Piéces sont en rupture
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Planification\ Ordre de fabrication

» Ordre de Fabrication / Onglet Composants

= Recapitulatif de | "état d "allocation de | ’ensemble des

_matieres de | ’ardre Etat d 'allocation de | 'ordre
p
Fichier Edition Edieur Outls Affichage 7 < Non alloué

< Patrtiel

< Complete

< Partielle/ Rupture
< Complete/ rupture

P P o N e 2 s N
Statut allocation Il:ompléte,"rupture 'I <

— Hecapieiaii

Marmbre matigres

Allocations globales

Allocations détaillees

L

Fonction active si les
ot —————— matiéres sont allouges -
i~ Allocation glabale o illocation détallée P . = -
e dezalfocation ¢ "
o € Par type allocation pOSS| ble

I atigres en nupture

Qé&allncatiunl Allocation | Wizualizer | Fin | I
T Article Dézignation W |U5 |Euantité
1 (221 Bloc alimentation I anquantz/détail M B0
Acces au détail de ‘ 2|53 W53 Détalze UN 40
| ’a||ocation de StOCk 3 |VIS3 WIS3 Détaillée (]3] 10
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Planification\ Ordre de fabrication

» Jalonnement des opérations :

®» Definition : action consistant a affecter des dates
préevisionnelles pour la réalisation des opérations de
fabrication dépendant d ’un ordre de fabrication.

n distingue deux modes de jalonnement :
» Jalonnement aval,

» Jalonnement amont.

»(Objectifs :

» Positionner les dates de debut et de fin des opérations en
fonction des temps hors charge, de réglage et opératoire
de chacune d ’elles,

®» Reserver la charge associée aux temps de fabrication de
chaqgue opération sur les postes de charge concerneés.
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Planification\ Ordre de fabrication

» Fonctions de consultation de la charge:

= Encours charge :

®» Consultation de tous les ordres « Opérations » (OWXx) sur
n centre ou un poste de charge , de leur statut , de leur
état de suivi,

= Visualisation par bouton « bas d ’ecran » de la charge
graphique totale sur un centre ou un poste de charge.

» Charge graphiqgue :

®»Représentation graphique de la charge totale sur un
centre ou un poste de charge, sélection disponible sur la
nature de la charge (suggérée, planifiee et ferme)

( Production \ Consultations \ .... )



Suivi de Production \ Suivi de
fabrication

» Objectifs :

®» Collecter les iInformations concernant le suivi de
fabrication des ordres lancés dans | atelier,

®» Consommations des matieres (composants),
Suivi des temps de production passes,

» Declaration de production de | ’article lance (compose),
®»Renseignement et suivi des fiches techniques.

= AvOir, a tout moment, une image exacte et a jour
de la realité des ateliers, des stocks, et de la
fournir a toute fonction de | entreprise susceptible
d ’en avoir besoin.
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Suivi de Production \ Suivi de

fabrication
®» Transaction de Suivi de Fabrication

» Définition ; la transaction de suivi de fabrication
permet :

= une personnalisation des ecrans de suivi des ordres de
fabrication,

a définition de difféerents types de suivi :
I Complet (matiéres + opérations + déclaration de production),
I Partiel :
= Matieres seules,

®» Opérations seules,
= Déclaration de production,

(+) Saisie complémentaire d ’informations (messages de
rebut,...).

( Paramétrage \ Production \ Transaction de saisie\ Suivi Production )
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Suivi de Production \ Suivi de

fabrication
®» Transaction de Suivi de Fabrication

U Onglet Genéeral :

| Zones d ’identification (code + libell€)

Deriers lug

Derniers lus Suivs fabvication : ) A
e U ﬁsm [Buivicomple Codesects [ @ Filtre par code d 'acces
Trs Ezignation
@ 54U Suivi complet automatique
+ 501 Su?v? complet & Genéral | % Dpérationa’ProductionI + Matiéresl g
s SU3 Siioptiaions s | ek e s Définition du role de la
" U8 Dacksindesrodioten | e r o F’ﬁim_‘ transaction (Complet -->
f: Dui G'ADw o DAUI partlel)
~ Filira i
P e e Proposition par défaut du
£ Sk € et statut des ordres a suivre
4 < Matieres ---> \V\WFE
— Sacfions par oifaut " .
Aticle lancé  [MK] [Suivi Aticle Lance <> Operatlons ---> OWF
Matigres  [MKM [5uivi Matigre
b achire IMKD ISuiviMachine.-"Maind'oeuwe .
Main d'oeuvre |MKD |SuiviMachinex’Maind'oeuvre
Possibilité ou non de
j Erreaistier | [Ereer | Supprimer | Albratdar | Walidation | Copie | Fin | mOdlfler Ie OU IeS StatUtS
( Paramétrage \ Production \ Transaction de saisie\ Suivi Production ) pl’OpOSGS par defaUt'




"PFELECOM
nancy SS8S Q@ v
Suivi de Production \ Suivi de

fabrication
®» Transaction de Suivi de Fabrication

I Onglet Opération/production :

Derniers lug - Sewsy Fabrcalian
Suivi fabrication = = | ||3L|1 ISuivi complet Code accés l— | Actif ‘
Trs Diésignation C
Sal Suivi | i o )
ot S| o et C OptetoProeton Po ] Onglet accessible dans le cas d 'un
oSS uvmaers seuls - Suvi apciations suivi d’opérations autorise
pérations seules . _

¢ SU4 Déclaration de praduction - Mezsage rebaf — |- Safsie maticale Message — | Tepe tamps
" Non  MNon  Man & Affiché u
o Qui & Oui —HVG' Oui © Inwvisible —‘
A A A Activation ou désactivation
- Uit modifiable |- Linitd par defaut d 'informations complémentaires a
" Non ' Urité de l'opération o . e
& O 0 L 2t < renseigner lors du suivi

. N |

—p Péciaration produci
— Fepe arfele
i+ Affiché Tranzaction stock |EOF
© Irwigible \ A
les a renseigner
es de base\Tables production\Matricules)

(Données de base\Tables production\Mes

gie (Données de base\Tables pro

Pave accessible dans le . Transaction d 'entrée en stock
cas d 'un suivi avec — de | article fabriqué
Déclaration de
production autorisée

GO de | unité de suivi }
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fabrication
®» Transaction de Suivi de Fabrication

I Ondalet Onération/nrodiiction

_D_ernier§ Ius_ e e |
Slfl\lfl [allmcallon Z = ﬁsm i complet Code accés I— v | Actif
TR T ——— Onglet accessible dans le cas d 'un
@ [5U1 Suivi complet ¢ Général| ¢ Opération/Praduction(” & Matier suivi matieres autorisé
@ SUZ2 Swuivi matiépres seules _ Sw'w'm‘liﬁiémp @ I
# SU3  Suivi opérations seules
éclaration de production - Lonre maticre * —| [ Fetrad sfock Fa T z
¢ S04 Deckration de produet i Suivant ghé prévue immédiate i Immédiat 0 Par articls DEfInItlon du pre-Chargement des
= Suivant ghé produite barnée " Post-conzommation  Par opération/article quantltes de matleres (COmposantS)
& s . ; @ I . : N i .
Suivant gté produite Toug V\ Par date de res‘ewanona"ar | a consommer |OrS du suivi en fonct|0n
: _ : . de la quantité produite (Compose)
— Moot amplacamant Fetraif manuael stick Ff ———
» " Mon —HVG' Mok —HVG' Affiche |I
O O = Invisible z . 5N 7
: . et Clé de tri des matiéres proposées
. \ dans le tableau de suivi
Autorisation ou non — |
(:ie reporter T LTI Valeur par défaut du filtre des
| e,mplacement_d_e A  Physinue matiéres a suivre en fonction de leur
déstockage saisi en Code Retrait de Stock (CRS) dans la

en-téte sur chaque
ligne matiére sans
emplacement

fiche Article-site.

Erreqistrer | | Bi== SUmEEmEr, I éban%q | el st I Copie | Fin |

Transaction de sortie de stock Obligation ou non de faire un
des Composants. suivi détaillé (« Manuel ») des
matiéres & CRS Immédiat
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Suivi de Production \ Suivi de
fabrication

» Caracteristiques de la fonction (suite) :

- 1 3 onglets proposés au maximum selon le degré de
| personnalisation de la transaction :

» En-téte : informations générales (Numéro d OF, date du
suivi, numeéro de suivi),

= Onglet Opéerations : enregistrement des temps passes sur les
opérations d un OF,

®» Onglet Composants : enregistrement des sorties de stock
des composants au titre de | "OF,

®» Onglet Production : saisie de | ’entrée en stock de | ’article
fabriqué (Compose).



Suivi de Production \ Suivi de
fabrication

Suivi N° SV004

<
S En-téte d 'OF 117
> o . ’
7 Article fabriqué Suivi N° SV003
2
=
-
(7]
CHARGE I Gamme Liste
Operations | _ = Composants
@ Postes
de/charge <-Opé. 10 <> Produit SF1
< Opé. 20 < Matiére A3
% Opé. 30 M

Suivi N° SV004
I_, Vi

Suivi N° SV001

Suivi N° SV002

NnXxX00-1W

I STOCK PHYSIQUE I

< Gestion des numéros de piece :

Suivi total : 1OF =) 1 Suivi
— Suivis partiels : 1 OF  ====P»N » Suivis

I compose @
&

@ Composants
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DECLARATION DE PRODUCTION

- SUIVI permettant de réaliser | ’entrée en stock des produits
- fabriqués au titre d un OF(composée) ou géenéreé par un OF
(sous-produit) .

Ce mouvement de stock s appuie sur une transaction de stock
de type « Entree d *OF » définie dans la transaction de suivi ou
ans la fiche article-site.

» 2 modes de déclaration de production disponibles :

» Déclaration de production automatique, sans intervention de
| "utilisateur, basée sur une transaction d ’entrée d *OF de type « saisie
rapide » (sous conditions de paramétrage),

» Deéclaration manuelle de production, fonction contextuelle, permettant
une entrée en stock detaillée.

( Production \ Suivi de fabrication \ Suivi de fabrication )
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Suivi de Production

’ o o0 o o o A
Production \ Suivi de fabrication \ Cléture / Solde OF
» SOLDE D 'OF ( )

®»[onction permettant :

Une « désallocation » des composants non encore
CONSOMMES,

»Une annulation de la charge non réalisee et/ou des
temps de fabrication non enregistres,

»Un changement de statut a « Solde » des
opeérations, des composants et de | "article fabriquée
(compose),

»Un passage de la «situation » de | "OF de « En-
cours » a « Soldé », le statut restant « Ferme ».
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Suivi de Production \ Solde OF

» \ise en ceuvre

» Préalables au « Solde » d ’un ordre de fabrication:

» OF ayant fait | ’objet au moins d ’un suivi prealable
(situation de | OF a « Encours »),

» OF non déja completement soldé et non clos,
statut d 'une opération de sous-traitance a « Solde ».

Caractéristigues de la fonction :

I Fonction reposant sur des informations d ’entéte et sur
4 onglets:

= Onglet General : récapitulatif des informations d *entéte d "OF
(situation de | ’OF, détail des quantités réalisées),

= Onglets Article, Matieres, Opérations : recapitulatif des
informations de | ’OF concernant | "Article lance, les matieres,
les opérations et leur état d ’avancement.
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Suivi de Production \ Solde OF

Site production |PAF| |F'r0c|ucti0n Paris

Ordre de fabrication IDFP.&FEDDDdEI‘I‘I2 <
Skatut IFerrne <

|| & Articlel & Matiélesl & Dpérationsl

‘\
Site planification IW
tode lancement W
Gamme lancée |ESEIDIJ Essieu marnké Drernier suivi I—
Alt garmme |_3 |Gamme production ‘ Date cléture I—
— el - SHferation

Mode jalonnement IAvaI
Date début I‘I?-Dd-DU

Situation ISO|dé

Etat jalonnement INon jalonng

ﬁ

Sélection de | 'OF a solder - Les
OF « Clos » non visibles par
sélection contextuelle

Statut de | 'OF non saisissable

|

Informations sur les 4 onglets non
saisissables

Suivis complémentaires selon
état d '"avancement de | 'OF

D ate fin IDS-DE-DD
L =

Etat allocation ICompIéte
— et

.

Unité stock IW
Cuartité présue I—E
Quantité réalisée |—4
Quantité restante |—1

Cuantité réalizée Ok I 4
Quantité réalisée CO I
Quantité réalisée REJ I

<> Statut Article lancé ---> Solde
<> Statut Matieres ---> Solde
<~ Statut Opérations ---> “olc o

Lu 1 I

—  » e .
Détail suml Solder | LCltturer |

ms a! | 'ensemble des

suivis afférents a |’

older disponible

pour un OF ferme ou non
complétement sokM

Oturer disponible

pour un OF ferme ou non

soldé -—-> oo M
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» CLOTURE OF

Fonction interdisant tout nouvel enregistrement de consommation
ou de fabrication, se traduisant par :

= Un changement de statut de | 'OF de « Ferme » a « Clos »,

» | e solde de | ’OF selon les modalités déja définies si cette opération
pas déja été effectuée,

ibération de | "OF pour le calcul de prix de revient de fabrication,

La Mise a jour d ’informations dans | ’onglet Général (date du dernier
suivi avant cloture et date de cléture).

» REACTIVATION OF CLOS
®» Utilitaire autorisant le suivi d ’un OF « Clos »,

®» Réactivation impossible d ’un OF si le calcul de prix de revient a été
effectueé.

( Production \ Suivi de fabrication \ Cl6ture / Solde OF )



